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ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mano
(gamintojas) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvinas, Kalifornija 92606, JAV
PareiSkiame, kad gaminys: Juostinis pjuklas medzio apdirbimui
pavadinimas: 14 dvylikos , 14bx , 18bx juostinis pjuklas

Jie atitinka pagrindinius saugos reikalavimus, nustatytus atitinkamoje Europos direktyvoje:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

Jrengimo ir prijungimo instrukcijos, pateiktos naudojimo instrukcijoje, ir visuotinai pripazinti
geros praktikos, sveikatos ir saugos principais pagal Masiny direktyva:
«  ENISO 12100:2010 MaSiny sauga. Bendrieji projektavimo principai /
Rizikos vertinimas ir rizikos mazinimas.
« EN 1807-1:2013 Medienos apdirbimo stakliy sauga. Juostiniai pjaklai. 1 dalis.
+ EN 60204-1:2018/ MasSiny sauga. Masiny elektros jranga. 1 dalis.
+ EN 13849-1:2015 MasSiny sauga. Sauga. Susijusios valdymo sistemy dalys
1 dalis. Bendrieji projektavimo principai
+ EN 50370 -1:2005 Elektromagnetinis suderinamumas (EMS).
Staklés. 1 dalis.
« EN 50370 -2:2003 Elektromagnetinis suderinamumas (EMC).
Staklés. 2 dalis.
+ EN 61000-4-2:2009 Elektrostatinis (ESD)
+ EN 61000-4-4:2012 Greito elektrinio peréjimo/pertrokio (EFT/pertrikio) reikalavimai
« EN 61000-4-6: 2014 Atsparumas radijo daznio lauky trikdziams (CS)

Jis yra atsakingas uz dokumentacijg: Produkty valdymo vadovas, Laguna Tools Inc.

Technine dokumentacijg rengianti jmoné yra jsikdrusi ES: Pavadinimas: IGM tools and machines s.r.o.
Adresas: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel..: +420 220 950 910
El. pastas: prodej@igm.cz

Vardas ir pavardé: Torben Helshoj
Funkcijos: ___Generaliniojdirektoriaus parasas
jgalioti asmenys: | C {I L \ .
Data: 2021 m. spalio 15 d.
Vieta: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvinas, Kalifornija 92606, JAV
Telefonas: +1 800 234-1976
Faksas: +1 949 474-0150
www.igmtools.com 2 I-GH
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LT - lietuviy kalba

Instrukcija (originaliy instrukcijy masininis vertimas)

Gerbiamas kliente,

Dékojame uz pirkinj ir sveikiname IGM "Laguna Tools" savininky grupéje. Suprantame, kad Siandien rinkoje yra daugybé medzio
apdirbimo prekiy zenkly, todél vertiname jlsy pasirinkimg jsigyti IGM "Laguna Tools" stakles.

Kiekvienos "Laguna Tools" staklés buvo kruop3c€iai suprojektuotos atsizvelgiant j kliento poreikius. |gijusi praktinés patirties, "Laguna
Tools" nuolat kuria naujoviskas ir profesionalias stakles. MaSinas, kurios jkvepia kurti meno karinius ir su kuriomis malonu dirbti.

Sis juostinis pjaklas suprojektuotas taip, kad galétuméte saugiai dirbti daugelj mety. Prie$ surinkdami ir naudodami
perskaitykite naudojimo instrukcija.

Turinys
1. Atitikties deklaracija
1.1 Garantija

2. Apie vadovg

3. Masinos specifikacijos
3.1 Masiny sudedamosios dalys
3.2 Techniniai duomenys
3.3 Triuk8mo iSmetimas

4. Bendroji darbo sauga
4.1 Saugos taisyklés

5. Transportavimo ir pakavimo komponentai
5.1 Transportavimas ir iSpakavimas
5.2 MasSinos gavimas
5.3 Paketo dalis
5.4 Lentpjavés vieta
5.5 iSpakavimas
5.6 Pjuklo uzrakinimas

6. Sukurti ir nustatyti
6.1 Guminiy pagalveliy montavimas ant pagrindo
6.2 Mobiliojo pagrindo mazgas (neprivalomas priedas)
6.3 Stalo surinkimas
6.4 Skalés tvirtinimas
6.5 Liniuotés montavimas
6.6 Stalo jdéklo montavimas
6.7 Papildomo apSvietimo jrengimas
6.8 Pjuklo prijungimas prie elektros tinklo

7. Pjuklo bandymas
7.1 Pries jjungdami
7.2 Pjuklo juostos montavimas | pjuklg
7.3 Dirzy valdymas
7.4 DirZo jtempimas
7.5 Dirzo vedimo reguliavimas
7.6 Sureguliuokite dirzo kreipianciagja

8. Pjuklo naudojimas
8.1 Pjuklo naudojimas ir liniuotés nustatymas
8.2 Kaip pasirinkti tinkamg pjdklo diskg
8.3 Kaip sulankstyti pjaklo juostg

9. Techniné priezidra ir trikCiy Salinimas

1. Atitikties deklaracija
Pareiskiame, kad Sis gaminys atitinka Sio vadovo 2 puslapyje iSvardytas direktyvas ir standartus.

1.1 Garantija
IGM tools and machines s.r.o. visada siekia pateikti kokybiskg ir efektyvy produkts.
Garantija taikoma pagal IGM tools and machines s.r.o. taikomas sglygas.

2. Apie vadova
Sio vadovo tikslas - i§samiai apradyti naujojo jrenginio nustatymus, prieZidra ir reguliavima. Be bendryjy saugos instrukcijy,
Siame vadove NEaptariami konkretls medzio ar metalo apdirbimo bidai ir atitinkamos saugos priemonés, bitinos konkre¢iam
saugiam darbui.
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3. Masinos specifikacijos

Juostinis pjuklas - tai pjuklas su ilgu, astriu pjiklo disku tarp dviejy ratuky. Jie daZniausiai naudojami medienai pjauti. Sie
juostiniai pjaklai turi du toje pacioje plok$tumoje besisukandius ratus, i$ kuriy vienas yra varomas. Pats pjtklo diskas gali bati
skirtingy dydziy ir danty zingsniy, todél masina yra universali ir gali pjauti jvairias medienos medziagas.

3.1 Masiny dalys

1. Jtampos kontrolés apzvalga

2. Perjungti

3. Variklis

4. Rémelis

5. DirZo jtempimo reguliavimo rankenélé

6. Pjuklo pjdklo kreipian€iyjy nustatymy tikrinimo apzvalga
7. Ketaus stalas

8. Pjovimo auks¢io nustatymas

. Dirzo kreipianciosios

10. ISilginés liniuotés surinkimas

11. Jsiurbimas 100 mm

12. Greito dirzo jtempimo atlaisvinimo svirtis

13. Pjuklo disko kreipianciosios reguliavimo rankenélé
14. Pasirenkamas mobilusis pagrindas

15. StalCius

16. Pjovimo auksc€io reguliavimo uzraktas

17. Kreipiamasis ratas

18. Stabdziai

©

Pastaba: mobilusis pagrindas ir apSvietimas yra papildomi priedai

7 3 === o e o —= r 1

Juostinis pjuklas neturi daug daliy. Pagrindinés dalys apraSytos Siame vadove. Jei nesate susipazine su $iuo juostiniu pjuklu,
skirkite laiko perskaityti §j vadovo skyriy ir susipazinti su dalimis bei jy funkcijomis.

1. Jtampos kontrolés apzvalga
Jis naudojamas pjuklo disko jtempimui lengvai patikrinti. Kuo labiau suspaudZiama spyruoklé, tuo labiau jtempiamas pjuklo
diskas. Jtempimo skalé nepradeda rodyti jtempimo dydzio, kol dirzas néra pakankamai jtemptas. Jtempimo skalé rodo
tendencingg dydj. Jtempimo indikatorius matomas pro uzdarytas virSutines dureles.
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2. Perjungti
Paspauskite jungiklj "I", kad jjungtuméte masing. Norédami iSjungti masina, paspauskite jungiklj "O".

Nouzovy
vypinac

17
y
&
<
&
%
3

Start/Stop

Paspauskite apsauginj jungiklj, kad sustabdytumeéte variklio maitinima. Norédami i$ naujo nustatyti saugos jungiklj, perverskite jj

3. Variklis
Juostiniame pjukle jrengtas 400 V variklis, kurio galia - 2,2 kW. Jis varo apatinj ratg per pavaros dirzg.

4. Pjaklo rémas
Juostinio pjuklo rémas yra U formos. Pjuklo rémas yra tvirtas ir uztikrina standzig atramg dirbant ir jtempiant juosta.

5. Dirzo jtempimo reguliavimo rankenélé
DirZo jtempimo rankenéle vertikaliai valdoma dirZo jtempimo ir pakreipimo saranka. Vertikalus judesys suspaudzia spyruokle, kuri
uztikrina pastovy dirzo jtempimag net tada, kai dirzo ilgis padidéja dél pjovimo metu atsirandancios Silumos.

6. Tinkamo pjuklo aSmeny kreipianciosios patikrinimo apzvalga
Rémo Sone yra apzvalgos langelis dirzinés pavaros ratui apzidréti. Taip galima stebéti, ar teisingai iSlygintas dirzo kreipiklis ir jo
padetis ant ketaus rato.

7. Ketaus stalas
Stalas palaiko ruosinj ir leidzia jj pakreipti bei pjauti jvairiais kampais. Jame jrengta
kampinés liniuotés griovelj desinéje dirZzo puséje. Viduryje yra stalo jdéklas, per kurj eina dirzas. Jei dirzas nukrypty nuo
centro, Sis jdéklas apsaugos peilj nuo pazeidimy. Ant stalo taip pat gali bati jrengta lygiagreti liniuoté, skirta skersiniams
pjiviams. Abi stalo pusés sujungtos varztais ir verzlémis, kad neiSsikraipyty. Verzlé ir varztas visada turi bati pritvirtinti prie stalo
ir nuimami tik iSmontuojant arba montuojant juosta.

8. Pjovimo aukséio nustatymas
Virdutinés dirZo kreipianciosios yra pritvirtintos, kad baty galima reguliuoti pjovimo aukstj. Aukstis vertikaliai requliuojamas
rankiniu ratuku. Kreiptuvus reikia nustatyti taip, kad jie baty tiesiai vir§ pjaunamos medienos. Toks nustatymas yra saugiausias
bldas valdyti juostinj pjakla.

9. Dirzo kreipianciosios
Pjdkle yra du dirzo kreipianciyjy komplektai - vienas virs stalo, kitas - po stalu. Kreipianciujy funkcija — uztikrinti dirZo stabilumg
ir minimaly judéjima j kaire / j deSine, pirmyn / atgal. VirS stalo esancios kreipianciosios yra sumontuotos ant vertikaliai
reguliuojamos briaunos. VirSutinés kreipianciosios reguliuojamos taip, kad jis visada baty tiesiai vir§ pjaunamo ruosinio. Tai
suteikia dirZzui maksimaly stabiluma. Kreipianc€iosiose jtaisyti keraminiai jdéklai,
kurj galima nustatyti beveik nuline atsilenkimo jéga.

10. ISilginés liniuotés surinkimas
ISilgine liniuote sudaro kreipiamasis strypas, jungtis, liniuotés laikiklis, skalé ir reguliuojama liniuoté. Liniuotés kreipiamasis
strypas pritvirtintas prie stalo priekio. Visas liniuotés mazgas vedamas iSilgai strypo. Jungtis slenka iSilgai kreipiamojo strypo ir
gali bati uzfiksuota bet kurioje padétyje, kad bity patogu reguliuoti pjovimo plotj. Liniuoté prie sgnario tvirtinama trimis
varztais.
Liniuoté yra pritvirtinta prie laikiklio dviem rankenélémis, kuriomis liniuote galima reguliuoti ant stalo. Liniuotg galima nustatyti |
horizontalig (13 mm) arba vertikalig (140 mm) padétj. Stalo Sone yra skalé, pagal kurig nustatomas liniuotés atstumas nuo pjaklo
asSmeny.
Pastaba: Kiekvieng kartg nuémus liniuote nuo linijos, jg vél jstatant reikia teisingai iSlyginti.

11. Jsiurbimas 100 mm
Naudojant juostinj pjdklg susidaro daug pjuveny, todél labai jas iStraukti. Tinkamas iStraukimas uztikrinamas prie stakliy Sone
esandiy istraukimo angy prijungus 100 mm zarng, kurios naSumas ne mazesnis kaip 1699 m3/h. Kuo stipresnis siurbimas, tuo
geriau jums ir jasy stakléms.

12. Greito dirzo jtempimo atlaisvinimo svirtis
Juostinio pjtklo gale yra greito atlaisvinimo svirtis. Sia svirtimi greitai atleisti dirzo jtempimg ir gerokai pagreitinti dirzo keitima.
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13. Pjuklo disko kreipian¢iosios valdymo ratas
Dirzo valdymo ratas yra pjdklo gale ir naudojamas teisingam dirzo vedimui iSilgai ketaus rato reguliuoti. Sureguliavus ratukg
reikia uzfiksuoti.

14. Pasirenkamas mobilusis pagrindas
Prie stovo tvirtinamas pasirenkamas parduotuvés judéjimo rinkinys, kurj sudaro du fiksuoti ratai gale ir pasukamas ratas pjaklo
priekyje. Pasukamas ratas jjungiamas ir iS§jungiamas pedalu. I18jungus sukamojo rato judéjima, pjiklas ant dviejy kojy.

Sukamoj rato mazgas

P L,

Guminés kojelés

15. Papildomas apsSvietimas
Papildomas ap3vietimas tiekiamas kartu su keturiais varztais, kurie jstatomi j virSuje iSgreztas skyles.

16. Pjovimo aukscio reguliavimo uzraktas
VirSutinés kreipianciosios tvirtinamos prie vertikaliai reguliuojamy kreipian€iyjy Suky. Sureguliavus kreipianciyjy aukstj, Sukos
uzfiksuojamos besisukanciu ratuku.

17. Ketaus ratai .
Pjovimo juosta vedama dviem ketaus ratukais su poliuretano pavirSiumi. Sis pavirSius nukreipia pjdklo diskg ir apsaugo dantis
nuo ketaus
raty pavirSiaus. Apatinis ratas yra varomas ir prie variklio pritvirtintas guminiu pavaros dirzu. Apatinis ratas suka dirzg ir traukia
zemyn per ruoS$inj. Virsutinis ratas atlieka dvi funkcijas. Viena funkcija - subalansuoti ir nukreipti dirza, kita - jtempti dirzg. Abi
funkcijos yra reguliuojamos.

18. Stabdziai
Juostinis pjdklas turi stabdj, kuris valdomas nuspaudziant pedalg. Nuspaudus pedalg, ratas atjungiamas nuo pavaros ir
kreipiamasis ratas .

Diskinis stabdys ant kreipiamojo rato

Apsauginiai dangteliai

Dirzas gali bati labai pavojingas. Prie masinos pridedami keli dangteliai, kuriuos PRIVALOMA uzdéti ir naudoti, kai masSina . Prie
apatiniy dureliy yra pritvirtintas kuris yra vertikaliai reguliuojamas, kai durelés uzdarytos. Ant Suky taip pat yra dangtelis, kuriuo
reguliuojamas pjovimo aukstis.
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Pakreipimo ir jtempimo mechanizmas

Vir8utinis ratas sujungtas su pakreipimo ir jtempimo mechanizmu. Sis mechanizmas reguliuoja ratuka ir teisingai sureguliuoja
pjuklo aS8meny kreipiangiagjg. Tai pasiekiama masinos gale esancia rankena, kuri spaudzia mechanizmg ir sureguliuoja rato asj
taip, kad jis suktysi vienoje linijoje su apatiniu ratu. Antroji funkcija - jtempti pjaklo aSmenis, o tai pasiekiama vertikaliai
reguliuojant virSutinj ratg. Rankena yra po virSutiniu ratu ir sukdamasi juda

ratg aukstyn arba Zemyn. Masinoje jrengtas dirzo greito atlaisvinimo arba jtempimo mechanizmas, esantis masinos gale.
Mechanizmas turi spyruokle, kuri padeda iSlaikyti pastovy jtempima, kai dirzg iSvynioja pjovimo metu atsirandanti Siluma.

Prijungimas prie maitinimo Saltinio
Pjaklas tiekiamas su kabeliu ir kiStuku.

Identifikavimas
Masinos gale yra visy gamybos duomeny sagrasas, jskaitant serijos numerj, modelj ir dirzo ilg;.

LAGUINA ce

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18by-2203
Power 3~400V 50Hz 5,64 P2=2 2w S1
Specification 3-20mm) x 3651-3696mm
‘ v:=8965 m /min SCCR=6k A
Article Mo, Weight | 186kg

Series No. Year
LAGUNA TOOLS 2072 Allon Parikway. Irvine, CA 87606
WV, o

Sis juostinis pjuklas suprojektuotas taip, kad galétuméte saugiai dirbti daugelj mety. Prie$ montuodami ar naudodami
perskaitykite visg §j vadova.

Dirzas visada juda stalo link, todél (iSskyrus specialius pjvius) néra didelio pavojaus, kad medziaga atSoks j stakliy operatoriy, o
tai vadinama atgaliniu smagiu.

Didziausias atatrankos pavojus kyla naudojant stalo pjikla.

Dél Sios priezasties daugelis medZio meistry pirmenybe teikia juostiniam pjuklui, ypa€ pjaunant mazus gabalus. ISskirtiné
juostinio pjuklo savybé yra ta, kad ruoSinj galima pasukti aplink pjaklo diska ir taip iSgauti kreive.

Kadangi pjuklo diskas yra palyginti plonas, juo galima pjauti didelius ruoSinius naudojant maziau energijos. Dél Sios
priezasties juostinis pjiklas daznai naudojamas pjaunant egzoting mediena.

3.2 Techniniai duomenys

Variklis 400V, 2,2 kW, 50 Hz, 3 faziy
Grandinés pertraukiklis 3 x 16 A, suveikimo charakteristika C (16/3/C)
|dekite 463 mm

Ketaus stalas 508 mm x 660 mm

Stalo pakreipimas - 6 laipsniai+ 45 laipsniai
Kampinés liniuotes griovelis 9,5 mm x 19 mm

Stalo aukstis 965 mm

Kreipiamasis ratas Ketaus luitas

Pjovimo aukstis 406 mm

Minimalus dirZo ilgis 3651

Didziausias dirzo plotis 31,75

Maziausias dirzo plotis 3 mm

Gidai Keramika

Aukstis 1975 mm

Matmenys (W x D) 919 mm x 759 mm

Masininé péda 688 mm x 500 mm
Matmenys su mobiliuoju prailginimu (plotis x gylis) 1093 mm x 797 mm

Trasa be mobiliojo plétinio 949 mm x 618 mm
Transportavimo svoris 200 kg

Svoris 186 kg

Matmenys W x D x H 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Mobilieji plétiniai Pasirinktinai

ApSvietimas Pasirinktinai

Liniuotées matmenys 18,5cm x 57,5 cm

3.3 TriukSmo emisijos

Ekvivalentinis A tipo garso slégio lygis pagal EN ISO 3746: 73,56 dB(A).

Neapibreztis K decibelais: 4,0 dB(A) pagal EN ISO 4871.

Pateiktos reikSmeés nurodo emisijos lygj ir nebdatinai reiSkia saugy darbo garso lygj.

Nors egzistuoja sgsaja tarp emisijos lygiy ir poveikio, jos negalima patikimai naudoti sprendziant, ar bitinos papildomos
apsaugos priemones.

Veiksniai, turintys jtakos poveikio lygiui, yra darbo patalpos dydis, kiti triukSmo Saltiniai ir pan., t. y. masiny skai€ius ir kiti
procesai.Leistinas poveikio lygis gali skirtis priklausomai nuo Salies.
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4. Bendroji darbo sauga
JSPEJIMAS: savo saugumui prie$ pradédami dirbti su pjaklu perskaitykite instrukcijg.

Saugokite regéjima.

NeiSimkite jstrigusios medziagos, kol dirzas nesustos. ISlaikykite tinkamg jtempima, dirzo kreipianciosios ir guoliy nustatymus.
Prie$ pjaudami iSlyginkite liniuote.

Tvirtai laikykite ruosinj prie stalo.

DIRBDAMI VISADA NAUDOKITE PADAVIMO |JTAISA. Laikykite rankas ir pirStus atokiau nuo .

4.1 Saugos taisyklés

Saugokite, kad apsaugai baty tvarkingi.

Nuo pjiklo pavirSiaus nuimkite raktus ir kitus jrankius. Prie$ jjungdami pjlklg jpraskite patikrinti, ar nuo jo pavirSiaus nuimti
visi jrankiai ir raktai.

Palaikykite Svary darbo pavirSiy. Netvarkingos dirbtuvés arba netvarkinga vieta Salia masinos gali tapti nelaimingy atsitikimy
priezastimi.

Nenaudokite pavojingoje aplinkoje.

Nenaudokite masinos ar jrankiy drégnoje ar Slapioje aplinkoje ir nelaikykite jy veikiant lietui.

Darbo vieta turi biti gerai apsviesta.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Visus vaikus ir nepatyrusius darbuotojus laikykite saugiu atstumu nuo darbo vietos.
Apsaugokite dirbtuves nuo vaiky naudodami uzraktus, centrinius jungiklius arba saugodami uzvedimo raktelius.

Dirbdami nenaudokite pernelyg didelés jégos. Tinkama masina ar jrankis atliks darbg geriau ir saugiau, jei bus naudojamas
toks greitis ir jéga, kokiais jie yra sukurti.

Naudokite tinkamus jrankius. Nenaudokite jrankiy ar priedy darbams, kuriems jie néra skirti.

Naudokite tinkama ilgintuva. Jsitikinkite, kad ilgintuvas yra geros . Jei naudojate ilgintuva, jsitikinkite, kad naudojate
pakankamai stipry laidg. Naudojant netinkama prailgintuva gali perkaisti arba dingti galia.

Dévekite tinkamus darbo drabuzius. Nedéveékite laisvy drabuziy, kaklaraisciy, pirstiniy, apyrankiy, ziedy ar kity aksesuary,
kurie gali jsipainioti j judancias dalis. Rekomenduojama neslidi avalyné. ligus plaukus laikykite prisegtus.

Visada dévékite akiy apsaugos priemones. Taip pat naudokite veido arba dulkiy , jei pjaustote dulkes. Kasdieniai akiniai turi
tik smagiams atsparius leSius; jie néra apsauginé akiy apsauga.

Visada tinkamai pritvirtinkite ruosinj nuo nepageidaujamo judéjimo. Jei , naudokite spaustuvus arba jtvarus. Jy naudojimas
yra saugesnis nei ruosinio perkélimas rankomis ir atlaisvina abi rankas darbui su masina.

Nepasilenkite vir§ masinos daliy. Visada islaikykite pusiausvyra.

Reguliariai atlikite technine priezidrg. Naudokite tik astrius ir Svarius jrankius, kad uztikrintuméte Svary ir saugy darbg.
Laikykités priedy tepimo ir priezidros instrukcijy.

Prie$ keisdami priedus, pvz., dirzus ar kreipiancigsias, atjunkite masing nuo maitinimo Saltinio.

Sumazinkite nety€inio paleidimo rizika. Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje.

Naudokite tik rekomenduojamus priedus. Rekomenduojamus priedus rasite naudotojo vadove. Naudodami netinkamus
priedus galite susizeisti.

Niekada nelipkite ant masinos. Pjaklas gali apvirsti arba jas galite uzkliudyti pjaklo .

Patikrinkite pazeistas masinos dalis. Prie$ toliau naudodami masing, atidziai patikrinkite apsauginius elementus ar kitas dalis,
kurios galéjo biti pazeistos ankstesnio naudojimo metu. Norédami nustatyti tinkamg veikimag, patikrinkite, ar judancios
dalys néra sulygiuotos, pritvirtintos, pazeistos ar bet kokios kitos sglygos, galincios turéti jtakos masinos veikimui. Prie$
pradedant naudoti masing, pazeistus apsaugus ar apsaugines priemones bitina tinkamai suremontuoti arba pakeisti.
Medziagos tiekimo kryptis. Paduokite medziaga tik prie$ juostos, peilio ar pjaustytuvo sukimosi kryptj.

Niekada nepalikite jrankio be priezidros, o baige darbg visada jj ijunkite. Nepalikite veikiancio jrenginio vieno, kol jis visiSkai
nesustoja.

Kadangi dirzas visada juda zemyn link stalo, rizika (iSskyrus specialius pjavius) nedidelé. Didziausias atatrankos pavojus kyla
naudojant stalo pjukla.

Dél Sios priezasties daugelis medzio meistry pirmenybe teikia juostiniam pjiklui, ypa¢ pjaunant mazus gabalus. ISskirtiné
juostinio pjuklo savybé
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pjaklas yra tai, kad ruosSinj galima pasukti aplink pjiklo aSmenis ir taip suformuoti kreive. Kadangi pjdklo diskas yra palyginti
plonas, juo galima pjauti didelius ruosSinius naudojant maziau energijos. Dél Sios priezasties juostinis pjiklas daznai
naudojamas pjaunant egzoting mediena.

5. Transportavimo ir pakavimo komponentai

5.1 Transportavimas ir iSpakavimas
Pries iSpakuodami naujajj aparata, pirmiausia turite patikrinti vezéjo pateiktus pakuotés, sgskaitos ir siuntimo dokumentus.
|sitikinkite, kad pakuoté ar maSina néra akivaizdziai pazeista. Patikrinimag atlikite prie$ vairuotojui iSvykstant. Bet kokie
pazeidimai turi bati pazymeéti pristatymo dokumentuose ir pasiradyti jasy ir tiekéjo. Tuomet per 24 valandas turite susisiekti su
pardavéju.

5.2 Masinos gavimas
Masinai iSpakuoti prireiks repliy, peilio ir verzZliarakéio.

Pastaba: masina yra sunki, todél, jei abejojate dél aprasytos procediros, kreipkités j specialista. Nebandykite atlikti jokiy
proceddry, kurios, jisy manymu, yra nesaugios arba virsija jasy galimybes.

Replémis nukirpkite juosta, kuria masina pritvirtinta prie padéklo. ] ;
ISPEJIMAS: REIKIA BUTI ITIN ATSARGIEMS, NES JUOSTA YRA ISTEMPTA IR JA PERPJOVUS GALIMA SUSIZEISTI.

Juostinis pjuklas tiekiamas kartoninéje dézutéje ir polistirole.
1. Atidarykite dézute ir iSimkite laisvas dalis bei dézutés virSuje esantj polistireng.
2. ISimkite juostinj pjiklg i$ pakuotés. Jums reikés dviejy ar daugiau Zmoniy, nes juostinis pjiklas yra sunkus.
3. Pakelkite apatinj polistirolg ir iSimkite po supakuotas dalis.

Ispéjamuyjy Zenkly vieta
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. Valdovas

. Liniuotés kreipiamasis strypas
. Valdovo atvykimas

. Valdovas

. Valdovo nurodymai

. Linijos apsauga

. Pakreipimo uzraktas

. Keraminiai pavadéliai

. Pjuklo juostos tvirtinimas
. Ratai

. Alleninis raktas 5 mm

. Lentelés jdéklas

. Skale

O©CoONOOOTAWN =
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Pastaba: maSinos ketaus ir plieno dalys yra apdorotos nuo korozijos apsaugancia alyva, todél prie§ pradedant eksploatuoti
masing, visas Sias masinos dalis reikia nuriebalinti techniniu spiritu arba techniniu benzinu.

5.3 Pakuotés sudedamosios dalys
Montavimo pagalbinés priemonés 8a, 8b pav.).

5.4 Lentpjuvés vieta

PrieS pakeldami juostinj pjakla nuo padéklo, pasirinkite vieta, kurioje naudosite pjakla. Griezty taisykliy, kaip ji pastatyti, néra,
toliau pateikiamos kelios gairés.

1. Pasirinktoje pjuklo padétyje turi bati pakankamai vietos pjaunamam ruoSiniui pjauti i$ priekio ir i galo. Jei pjuklg naudoti
mazesniems ruoSiniams, nebdtinai turite laikytis pirmiau pateikty rekomendacijy.

2. Pakankamas apS8vietimas. Kuo geresnis apSvietimas, tuo tiksliau ir saugiau galite dirbti.

3. Stabilios ir tvirtos grindys. Turétuméte pasirinkti tvirtas, lygias grindis, geriausia betonines ar panasios medziagos.

4. Pjukla statykite arti elektros 3altinio ir iStraukite iSmetamasias dujas.

5.5 Pjiklo uzrakinimas
Primygtinai rekomenduojame nepalikti pjaklo be apsaugos ir priezidros. Rekomenduojame pasigaminti rakinama valdymo
skydelio dangtelj. Kitame puslapyje sitlome du valdymo skydelio uzrakinimo badus. Dangtj galite pasigaminti iS medZio arba
plastiko. Pirmiausia uzrakinkite avarinio mygtukg. Tada pritvirtinkite dangtj uzdédami pakabinamas spynas () ant dviejy
valdymo skydelio rankeny. Primygtinai rekomenduojama naudoti pakabinamas spynas, kad apsaugotuméte savo masing nuo
neteiséto vaiky ar nepatyrusio personalo naudojimo.

Drevény bezpecnostni kryt

Plastovy bezpecnostni kryt zamky

6. Sukurti ir nustatyti
6.1 Guminiy pagalvéliy montavimas ant pagrindo

1 procediira
ISéme pjlklg i$ dézés, ant pjiklo pagrindo uzdékite gumines pagalvéles.

2 procedura
1. Pjdklag paremkite medinémis lentomis.
2. Pritvirtinkite gumines pagrindo pagalvéles prie galinés ir priekinés pjaklo dalies.

Guminés kojeles
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6.2 Mobiliojo pagrindo mazgas (neprivalomas priedas)

Atremtas pjuklas

1. Pjuklg paremkite medinémis lentomis.

2. Sumontuokite pasukamo rato mazgg ant galinés pjuklo dalies.

3. Pritvirtinkite priekinius ratukus prie pjtklo priekio ir nuimkite dvi gumines kojeles.
Pastaba: Niekada nedirbkite su juostiniu pjdklu, kai pasukamas ratas néra uzfiksuotas.

priekiniai ratai fiksavimo

6.3 Stalo surinkimas

Montuojant rekomenduojame dirbti dviese: vienas is jy laiko stalg, o kitas pritvirtina stalg prie pjaklo.

neigiamo posvyrio sklende

stabdymo varztas
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neigiamo posvyrio anga

neigiamo posvyrio sklendé
Stalas turi stabdymo varztg, kuris naudojamas greitai iSlyginti stalg po pakreipimo. Stabdymo varztas uzfiksuoja neigiamg
pakreipimo fiksatoriy. Atleidus neigiamo posvyrio fiksatoriy, stalg galima pakreipti iki -7 laipsniy.

Prie juostinio pjiklo pritvirtintas stalas

uzrakinama rankena

Kai stalas bus pritvirtintas prie pakabos, pritvirtinkite dvi fiksavimo rankenas. Stalo palyginima su pjaklo juosta rasite toliau
vadove.

6.4 Skalés tvirtinimas
Svarstyklés su varztais
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Stalas su jrengtomis svarstyklémis

Pritvirtinkite skale prie stalo naudodami pateiktus varztus. Neuzverzkite varzty iki galo, liniuotés padétj reikés sureguliuoti pjuklo disko atzvilgiu
(toliau vadove).

mastelio reguliavimo

6.5 Liniuotés montavimas
1. Pritvirtinkite kreipiamajj strypg prie stalo naudodami laikiklius ir varztus.
Pastaba: atstumas tvirtinimo skyliy ir strypo galo yra skirtingas, todél labiausiai nutoles galas turi bati ar€iau pjiklo galo
(arciausiai stulpo).
2. UZmaukite liniuotés laikiklj ant strypo ir pritvirtinkite varztu.
3. Uzdékite liniuote ant mechanizmo.
4. Atsargiai pakelkite ir uzfiksuokite liniuote prispaudimo varztais.

valdiklio palaikymas

liniuotés laikiklis

Liniuotés fiksatorius Liniuotés laikiklis

Liniuote horizontalibje padétyje
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Liniuoté horizontalioje padétyje
liniuotés tvirtinimas

Liniuotés laikiklis ir liniuoté nailoniniu varztu pakeliami vir$ stalo. Sis varztas apsaugo stalo paviriy nuo jbrézimy. Varztg galima
reguliuoti.
Pastaba: paveikslélyje liniuotés fiksavimo varztas yra atsuktas.

inbusovy kli€

inbusovy Sroub

6.6 Stalo jdéklo ir liniuotés ribotuvo montavimas
|renginys tiekiamas su stalo jdéklu, kuris tvirtinamas varzZtu. Prie§ montuojant arba reguliuojant pjovimo juosta, jdéklg batina
nuimti. Jdéklas pagamintas i§ minksto aliuminio, kad, jei pjaklo dantys jj paliesty, nebity pazeisti.
|déklas turi reguliavimo varztus, leidZianCius vertikaliai jj sulygiuoti su stalo pavirSiumi. |[déklas gali bati nustatytas netiksliai,
todél jj batina sureguliuoti. Padékite liniuote per stalg ir sureguliuokite varzZtus taip, kad jdéklas baty visiSkai lygus su stalo
pavirsiumi.

stolni viozka
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Liniuotés ribotuvo montavimas

Ant liniuotés esantis ribotuvas gali bati naudojamas ilgiui reguliuoti, kai ne j vidy. Norint sureguliuoti ribotuva, skalé turi bati
pritvirtinta prie T formos lizdo liniuotés virSuje vertikalioje padétyje. Reikdmé "0" turi bati sulygiuota su aSmenimis. Nustatykite
ribotuva j pageidaujama pjavio ilgj ir uzfiksuokite greito atleidimo rankena.

\l

1 (.
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6.7 Papildomo apsvietimo jrengimas

|Irengtas apSvietimas

Sviesa montuojama pjiklo virSuje, kaip parodyta paveikslélyje. Sviesa tiekiama su kistuku.

Laidas turi bati nutiestas taip, kad jokiu budu nepriartéty prie pjovimo juostos ar spintelés dureliy.

Rekomenduojamg kabelio pravedimo bidg rasite paveikslélyje. Naudokite kabeliy spaustukus, kad laidg pritvirtintuméte isilgai
juostinio pjdklo virSutinés dalies.

|sitikinkite, kad laidas néra nutiestas vir§ skylés, esancios pjaklo virSuje.

6.8 Pjiiklo prijungimas prie elektros tinklo

Pjdklui prijungti prie elektros tinklo tiekiamas 400 V/16 A kiStukas. Elektros grandinei apsaugoti rekomenduojame naudoti 16 A
trifazj jungiklj su suveikimo charakteristika C (16/3/C). Norédami jjungti arba iSjungti variklj, paspauskite jjungimo / i§jungimo
mygtuka.

7. Pjuklo bandymas

UZzdarykite pjuklo apacioje ir virSuje esancius dangtelius.

Patikrinkite, ar raudonasis saugos jungiklis yra tinkamoje .

Jsitikinkite, kad ant masinos néra jrankiy ar laisvy daliy.

Patikrinkite, ar visos reguliavimo ir fiksavimo rankenélés gerai priverztos.
Patikrinkite, ar néra uzdéta pjovimo juosta; daug saugiau iSbandyti masing be juostos.
Pjdklo prijungimas maitinimo Saltinio.

Jjunkite pjoklg paspausdami zalig mygtuka.

Pradeda suktis apatinis ratas.

Patikrinkite, ar jungiklis veikia tinkamai.

0. VeikianCig masing (be pjdklo) iSjunkite "Stop" mygtuku. Variklis turéty iSsijungti ir .

SN RwWN =
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11. Jei jungikliai veikia netinkamai, nenaudokite masinos, kol gedimas nebus pasalintas.

12. Bégdami paspauskite raudong avarinio jungiklj. Variklis turéty issijungti ir .

13. Vaziuodami stabdykite.

Variklis atsijungdavo nuo pavaros ir .

Jei juostinis pjlklas neislaiko Sio bandymo, jo negalima naudoti, kol gedimas nebus pasalintas.

7.1 Pries$ jjungdami
PrieS naudodami pjuklg perskaitykite instrukcijg.
. Jei dar nesate visiSkai susipazine su juostinio pjdklo veikimu, kreipkités j kvalifikuotg asmen;.
. kad masina tinkamai jZeminta ir kad laikomasi visy elektros saugos taisykliy.
. Nenaudokite juostinio pjaklo badami apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty arba jei esate pavarge.
. Visada déveékite apsauginius akinius arba apsauginj skydel;j ir ausy apsauga.
. Dévekite dulkiy ; ilgalaikis juostinio pjaklo skleidZiamy smulkiy dulkiy poveikis yra pavojingas.
. Nusiimkite kaklaraistj, Ziedus, laikrodj ir visus papuo$alus. Pasiraitokite rankoves; nenorite, kad kas nors jsipainioty pjakla.
. |sitikinkite, kad apsauginiai dangteliai uzdéti, ir visada juos naudokite. Dangteliai apsaugo jus nuo sglycio su dirzu.
. Jsitikinkite, kad pjuklo dantys nukreipti Zemyn j stala.
. Sureguliuokite virSutinj dirzo dangtj taip, kad jis baty tiesiai virs pjaunamos medziagos.
10. Jsitikinkite, kad dirzas yra tinkamai jtemptas ir nukreiptas.
11. Prie$ nuimdami ruoSinj nuo stalo, sustabdykite masing.
12. Laikykite rankas, plastakas ir pirStus atokiau nuo pjiklo aSmeny.
13. Jsitikinkite, kad naudojate tinkamo dydZio ir tipo .
14. Tvirtai laikykite ruoSinj ant stalo. Nebandykite pjauti medziagos, kurios apacia kreiva, nebent ji baty pakankamai pritvirtinta.
15. Baigdami pjavj, naudokite pailgintg rankeng (tiektuva). Tai pavojingiausia pjovimo dalis, nes pjavis yra baigtas, o aSmenys atviri.
Padavimo bloky arba pailginty ranky visur.
16. Tvirtai laikykite ruoSinj ir stumkite jj j pjavj tinkamu greiciu.
17. Jei ruosinys uzstrigo arba dél kity priezasc€iy turite jj iSimti i$ pjdvio, iSjunkite masing.

O©CONOUHAWN-=

7.2 Pjuklo juostos montavimas j pjuikla
Norédami maksimaliai iSnaudoti juostinio pjdklo galimybes, turite naudoti tinkamg pjdklo diskg ir teisingai nustatyti
kreipianCigjg. Tai paprasta uzduotis. Jei iSmoksite, kaip teisingai sumontuoti ir sureguliuoti juostg, montavimas bus klausimas.
Buakite montuodami pjuklo diskus, ypa€ placius pjuklo diskus. Visada muvékite pirstines ir déveékite apsauginius akinius.

[ ajiStcni mezery [

upinaci Sroub

stolni vioZka

mezera ve stole

Atjunkite juostinj pjuklg nuo maitinimo $altinio

1. Nuimkite stalo jdéklg atlaisvindami prispaudimo varzta.

2. Nuimkite stalo tarpg tvirtinancig rankeng

3. Nuimkite apatinio rato plastikinj apsauginj jdékla.

4. Kuo labiau atlaisvinkite Sonines ir galines linijas (apacioje ir virSuje). Taip uztikrinsite, kad jos netrukdyty darbui montuojant,
vedant ir jtempiant dirza.

5. Atsukite dirzg. Visada mavékite pirStines ir apsauginius akinius. Ant dirZzo gali bati neSvarumuy, valykite juos Sluoste toliau nuo
danty, kad ant jy neuzsikabinty.
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6. Patikrinkite dantukus ir bendrg dirzo bakle. Jei dantys nukreipti ne ta kryptimi, dirZzg reikés . Suimkite dirZzg abiem rankomis ir
pasukite.

7. |kiSkite dirzg pro stalo tarpa.

8. Atidarykite apatines ir virSutines pjdklo dureles. Uzdékite dirzg ant virSutinio rato ir jkiskite jj pro vertikalaus stulpelio tarpg. Tada
jkiskite diska j dirzo apsaugos angg ir uzdarykite dangcio dureles.

9. Atlaisvinkite pjaklo disko jtempimo svirtj ir sukite jtempimo ratuka, kol ant apatinio rato liks pakankamai vietos diskui jstatyti.

10. Uzverzkite pjdklo juostg judindami greito atlaisvinimo svirtj.

11. Jtempimo ratuku pagal poreikj sureguliuokite dirZzo jtempima.

bezpetnostni kryt

7.3 Dirzy valdymas
Dirzo vedimas ant ketaus ratuky Yra daug nuomoniy apie teisingg dirzo padétj ant kreipiamuyjy ratuky. Kai kurie rekomenduoja
placius peilius vesti taip, kad dantukai iSsikiSty vos per ratuko guminio pavirSiaus krastg. Kita vertus, kai kurie rekomenduoja
visas juostas vesti vienodai, nepriklausomai nuo jy dydzio, ir tiksliai iSilgai rato juostos. Pirmojo metodo, kai juosta vedama
taip, kad dantys neliesty guminio pavirSiaus, privalumas yra tas, kad dantys negali pazeisti rato pavirSiaus. Trikumas - dirzas
iSilgai rato centro, todél gali atsirasti dirzo svyravimy arba trasSkesiy. Kita vertus, dirzo vedimo per centrg privalumas yra jo
stabilumas, kai jis jtemptas, o tai reiSkia mazesne svyravimy ar dZerzgesio tikimybe. Trikumas yra tas, kad dirZai su pernelyg
dideliais atstumais tarp danty linke pazeisti gumine rato danga.
Dirzo nustatymas neturi jtakos pjiklo veikimui, nes visi jie yra vedami centrine ratuky dalimi. Rekomenduojame, kad visi pjtklo
pjdklai baty vedami per liejamy ratuky vidurj, kad baty uztikrintas optimalus naSumas ir sklandus pjavis.

1. Létai sukite liejimo ratg pjovimo kryptimi, kad lengviau sureguliuotumeéte dirzo kreipiancigja.
Dirzas turéty létai reguliuotis iSilgai rato. Jei dirzas slenka per daug j priekj arba atgal, sukdami ratg atlikite nedidelius
reguliavimus naudodami reguliavimo kreipianciajg, esancig juostinio pjuklo galinéje dalyje.

uzamykaci Sroub

Bl —
pas v ramu
Lﬂ nastaveni vedeni

Kai dirzas tinkamoje , jtempkite jj. Uzfiksuokite kreipianciosios reguliavima.
Pastaba: Dirzo jtempimas apraSytas toliau Siame vadove.
2. Nepamirskite atgal uzdéti plastiking apsaugine plokstele
Pastaba: norint galutinai sureguliuoti dirzo kreipianciagja, dirzas turi bati visiSkai jtemptas.
Pastaba: niekada nereguliuokite linijos, kai pjuklas veikia.
Pastaba: rémo Sone yra langelis virSutiniam kreipiamajam ratui patikrinti.

7.4 Dirzo jtempimas
Yra daug skirtingy nuomoniy apie tai, kaip jtempti dirzg ir ar batina jsigyti jtempimo matuoklj. Prie$ pirkdami jtempimo matuoklj
Perskaitykite §j patarimg: dauguma jtempimo matuokliy yra tvirtinami prie dirzo ir matuoja jtempima, kai jie reguliuojami.
Kiekvienas dirzy gamintojas naudoja skirtingo tipo plieng, pasizymintj skirtingu stiprumu. Tai reiSkia, kad kiekvieno tipo plienas
turi skirtingas jtempimo galimybes.
Pavyzdziui, jei perkate vieno gamintojo dirzy jtempimo matuoklj, jis skirtas naudoti su to gamintojo dirzais ir nebdtinai tiksliai
rodys kito gamintojo dirzy rodmenis. Tiesg sakant, niekas néra toks greitas ir tikslus kaip montavimo patirtis. JGisy masinoje
irengtas dirzo jtempimo indikatorius, kuris matuoja virSutinio ratuko jtempimo spyruoklés nuokrypj.
Rekomenduojame ja naudotis tik kaip bendrgja rekomendacija, o dirzui jtempti naudokite vieng i$ toliau nurodyty jtempimo
procedary.
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ovladani nastaveni
napnuti pasu

indikator napnuti

prahled pro kontrolu
nastaveni

napnut pasu

1 procedira

1 procedira

Ziarédami j virsutinj ratuka, pirStg padékite ties 9 valandos padétimi. Perkelkite pirstg 15 cm Zemiau ir Siek tiek paspauskite
pjaklo .

Nukrypimas baty

turéty bati 4-6 mm. Uzdékite visus dangtelius ir uzdarykite dureles. Pakeiskite stalo jdéklg ir patikrinkite, ar dirzas laisvai juda
per stalo jdéklg. Patikrinkite, ar i§ masinos iSimti visi raktai ir laisvos dalys.

Prijunkite aparatg prie maitinimo Saltinio. Jjunkite masing sekundei ir iSjunkite . Stebékite, kaip veikia dirzas.

Jei dirZzas nukreiptas teisingai, leiskite masinai veikti visu pajégumu. Jei dirZo kreipiancigjg reikia sureguliuoti, pakartokite
reguliavima.

2 procedira

Jtempkite dirzg pagal 1 metoda.

UZdarykite dureles ir jsitikinkite, kad uzdéti visi dangteliai.

Paleiskite juostinj pjaklg ir stebékite dirzg i§ masinos priekio. Pradékite labai 1étai mazinti dirZo jtempima, kol jis pradés virpéti
(svyruoti i$ vienos | kitg). Tada veél pradékite jtempti juosta, kol ji nustos virpéti, dirzas veikia netiksliai. Norédami sureguliuoti
jtempima, jtempkite dirzg vienu pilnu rankenos pasukimu. Palaipsniui pastebésite, kad kiekvieno dydzio ir tipo dirzui reikés
daugiau ar maziau papildomai sureguliuoti jtempimg. PavyzdZiui, 0,15 cm dirzg reikés reguliuoti maZiau 1,9 cm dirzg. Siek tiek
pasipraktikave, sugebésite vis geriau tinkamai jtempti dirza.

Svarbiausia, kad dirzas baty tiesus ir kuo maziau jtemptas. Kuo maziau jtemptas dirzas, tuo ilgesnis jo tarnavimo laikas ir
masinos tarnavimo laikas.

Pastaba: VirSutinis ratas turi spyruokle, kuri palaiko pastovy spaudimg j dirzg. Pjaunant pjaklo disku susidaro Siluma, dél kurios
diskas létai pleciasi. Spyruoklé kompensuoja §j ilgio pokytj, todél jtempdami jsitikinkite, kad spyruoklés nejudinate. Pastaba:
Jei juostinio pjoklo nenaudojate ilgg laikg (vieng ), atlaisvinkite juostos jtempimg. Taip prailginsite juostos tarnavimo laika.

ir mas8iny. Jei dirZas lieka jtemptas, ant raty gali atsirasti jdubimy ir dantuky, kurie gali sukelti vibracijg arba turéti jtakos masinos
veikimui. Jtempimo sumazinimas gerokai prailgins masinos, guoliy ir raty tarnavimo laika.

Jei po darbo su masina dirzo jtempimg atpalaiduojate, matomoje vietoje pazymeékite "atpalaiduota”. Pazymékite apsuky, kuriomis
atleidote dirza, skaiciy; jus arba kitas operatorius zinos, kaip teisingai jtempti dirzg i$ naujo.

Dirzo nuémimas nuo pjuklo
1. Atjunkite juostinj pjdklg nuo maitinimo Saltinio
2. Nuimkite spaustuka, kuris sulygina abi stalo puses.
3. Nuimkite visus dangtelius.
4. ISimkite stalo jdéklg.
5. Atleiskite virSutinio rato jtempima.
6. Atidarykite dureles ir nuimkite pjaklo juostg (naudokite pirstines ir apsauginius akinius); atsargiai iSkiSkite jg pro stalo tarpa.

7.5 Dirzo vedimo reguliavimas
Dauguma juostos kreipianciyjy yra suprojektuotos taip, kad kreipty juostg i$ Sonu, vir§ arba po galinéje puséje esaniomis
Soninémis kreiptuvémis.
Dél to juosta gali netyCia pasisukti, kai pjaunama medziaga spaudzia juostos galine kreiptuve.
Naudojant ,Laguna“ kreipiancigsias Sis nepageidaujamas sukimasis pasalinamas, nes jos kreipia juostg vir$ ir po galine
kreiptuve, taip uztikrinant iSskirtinj juostos stabiluma.
Patentuoja-mos ,Laguna“ kreiptuvés yra pagamintos i$ keramikos.
Si medziaga pasizymi dideliu atsparumu dilimui, todél uztikrina ilgalaik] ir saugy veikima.

Perskaitykite toliau pateiktas pastabas, kurios padés uztikrinti optimaly "Laguna” vedimo sistemos nustatyma.
Kaip ir kity mazgy atveju, neteisingai sureguliavus kreipiamgjg sistema, galima sugadinti pjaklo diskg arba pacig masina.

Kreipianciosios korpusas neturi liestis su pjuklo aSmenimis. Rekomenduojame kreipti dirzg rankomis, nepritvirtinus kreipianciyjy,
kol jsitikinsite, kad dirzas vedamas teisingai. Tik tada uzspauskite kreipiancigsias ir leiskite joms vesti dirza.
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Pastaba dél "Laguna" keraminiy kreipian€iyjy.

1. Montuodami pjdklo juostg ant pjiklo, sureguliuokite kreipiancigsias, kaip rekomenduojama, ir rankomis nukreipkite juostg
per kreipiancigsias bent du kartus.

sukimasis.
2. Dirzas gali bati neteisingai suvirintas, o bet kokie netikslumai gali pazeisti keraminius kreiptuvus (galinius arba ) arba dirza.
Jei dirZzas neteisingai suvirintas, grazinkite jj tiekéjui arba liepkite jj apdirbti.

3. Galiné dirzo kreipiancioji yra pagaminta i$ keramikos, kai tik dirzas pradeda | jg verztis, tarp dirzo ir keramikos susidaro
trintis. Sis procesas gali sukelti kibirkstis. Tai normalus reiSkinys, kuris palaipsniui iSnyks, kai galinis dirzo kreipiklis pats
Slifuosis.

4. Galinéje kreipianciojoje susiformuos nedidelis griovelis (tai jprastas reisSkinys). Rekomenduojama galinj kreiptuvg pasukti
mazdaug 15 laipsniy kampu kas 8 darbo valandas. Griovelis negilés ir kreipiancioji dévésis tolygiai.

5. "Laguna 18bx" pjdklo kreipiancigjg sistemg galima naudoti su 3-31,75 mm skersmens pjiklais.

6. "Laguna" kreipiangioji sistema naudoja keramines kreipianéigsias pjiklo asmenims nukreipti. Si sistema turi jvairiy
privalumy (nelaidzia karsc€io, yra atspari ir t. t.) Vienintelis trlikumas - kreipian€iyjy trapumas, todél jos neturi nukristi arba turi
bati naudojamos su labai prastos kokybés pjikly diskais. Bet kuris i§ minéty veiksniy gali sudauzyti ar kitaip pazeisti
keramines kreipiancigsias ir paveikti jy veikima.

Bet kokiems kreipianciyjy pazeidimams garantija netaikoma.

7. Prie$ paleidZiant ma$ing, Sonines kreipiamasias batina priverzti, nes prieSingu atveju rizikuojate sugadinti masing
uzkliudydami dirzg arba pazeisdami pacias kreipiamasias.

8. Pjaunant Sviezig medieng, ant juostelés gali jstrigti dervos. Keraminés kreipianciosios padeda iSlaikyti juostg Svarig, nes
sulaiko dervg. Todél rekomenduojame kreipiancigsias prispausti kuo arciau juostos, nepamirskite, kad pjovimo juostos dantys
neturi liestis su kreipianciosiomis. Nors kreipianciosios padés pasalinti derva, kai kurios medienos rtsys gali taip uzkrésti
juosta, kad jg reikés valyti tirpikliu.

7.6 Kreipian€iyjy reguliavimas
DirZas turi eiti iSilgai galinés kreipiamosios vidurio, o Soninés kreipiamosios turi bati sulygiuotos lygiagre€iai dirzui. Jei
kreipiamosios buvo pasislinkusios i3 Sios padéties, sureguliuokite jas pagal toliau pateiktas instrukcijas:

VirSutiniy Soniniy kreipianciujy lygiagretus reguliavimas.

Atlaisvinkite Sonines kreipiancigsias ir iSskleiskite jas kuo placiau. Atlaisvinkite visg kreipianciyjy mazgag ir patraukite jj nuo
dirzo.

Atsargiai patraukite galine kreipiancigjg link dirZo taip, kad ji Svelniai jj paliesty, tada jg uzfiksuokite.

Atlaisvinkite rankenéle, kuri reguliuoja kreipianciujy judéjima pirmyn ir atgal. Sureguliuokite keramikines kreipiancigsias taip,
kad jos baty lygiagrec€ios dirzui, bet nebity vienoje linijoje su dirzo dantimis. Tokiu bidu jas uzverzkite.

Svelniai prispauskite vieng i§ $oniniy kreipiangiujy prie dirzo ir uzfiksuokite. Tq patj pakartokite su kita kreipiangiaja, jsitikinkite,
kad tarp dirZo ir kreipianciosios buty minimalus tarpas. Tinkamam tarpui jvertinti rekomenduojama naudoti paprastg popieriaus
lapa.

Priverzkite spaustukg ir iSimkite popieriy. Rankiniu budu pasukite dirzg ir jsitikinkite, kad suvirinimo sitlé nelie€ia keramikos,
nes tai gali jg pazeisti. Jei dirzas blogai suvirintas, jj pataisykite arba grazinkite tiekéjui.

Ranka pasukite dirzg ir patikrinkite, ar jis yra tinkamai vedamas ir ar jo kokybé yra gera. Jei dirzo galas lie€ia kreipianciaja,
sureguliuokite vedimg arba grazinkite dirzg tiekejui.

upnuti bognich voditek

zadni voditko

upravena voditka

Apatiné dirzo linija.

Apatinis dirzo kreipiklis turi du fiksavimo varztus, kuriuos atlaisvinus kreipiklis gali judéti pirmyn ir atgal. Rankiniu bidu pasukite
peilj, kad jsitikintuméte, jog dirzas yra tinkamai vedamas. Atlaisvinkite kreipianciyjy fiksavimo varztus. Atlaisvinkite du
spaustukus, valdo kreipianciyjy judéjimg pirmyn ir atgal. Sureguliuokite keramines kreipiancigsias taip, kad jos netrukdyty
danty paskirstymui, ir priverzkite. Tarp pjaklo disko ir kreipian€iyjy jstatykite banknotg arba lapg
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Atsargiai pritvirtinkite Sonines kreipiamasias prie dirzo.

Uzverzkite varztus ir iSimkite popieriy arba uzra$g. Rankomis pasukite dirzg ir jsitikinkite, kad suvirinimo sidlés neliecia
keramikos, nes tai gali jg sugadinti. Jei dirzas suvirintas neteisingai,

ji pataisykite arba grazinkite tiekéjui.

Atlaisvinkite galinio kreipianciojo fiksavimo varztg ir pastumekite jj j priekj, kad Svelniai prisiliesty prie pjoklo disko galinés dalies.
Uzverzkite varztg. Rankomis pasukite pjoklo aSmenis, kad patikrintuméte, ar tinkamai vedami ir ar kokybiskai laikosi. Jei
juostos galiné dalis uzkliGiva uz kreipian€iujy, sureguliuokite juostg arba grazinkite jg tiekéjui.

Pastaba: Tikriausiai pastebésite, kad kreipiamasias lengviau reguliuoti stalg pakreipus 45 laipsniy kampu.

Pastaba: rekomenduojama kas 8 pasukti galinj pavadélj mazdaug 15 laipsniy kampu. Tai gerokai prailgins galinio pavadélio
tarnavimo laikg.

Pries pjaudami bet kokig mediena, perskaitykite Sio vadovo priekyje pateiktas saugos taisykles.

Jisténi voditek

8. Pjuklo naudojimas
8.1 Pjuklo naudojimas ir nustatymas
Juostiniai pjaklai dazniausiai siejami su kreiviniu pjovimu, taciau daznai galima pjauti ir tiesiai. Tiesg sakant, jis daznai
naudojamas skersiniams pjdviams, o Siems tikslams jis yra daug saugesnis uz jstrizinj pjiklg, be to, pjaunant sunaudojama
maziau medienos. Pjaunant egzoting medieng, kai pageidautina kuo maziau atlieky, Sis pjoklas ypa¢ naudingas.
Pjavis yra saugesnis, nes pjaklas nukreipiamas Zemyn; néra pavojaus, kuris kartais pasitaiko naudojant stalinius ar
nuozulniuosius pjuklus. Juostiniu pjiklu taip pat galima pjauti storg medziaga; tik nedaugelis jstrizyjy ar staliniy pjdkly gali
pjauti didelius gabalus. Pjovimo juostiniu pjuklu trdkumas yra pjuvio apdaila, kuri néra tokia gera, kaip pjaunant stalo ar
nuozulniuoju pjdklu. Tagiau naudodami geros kokybés juostinio pjuklo diskg galite prastos apdailos.
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ISilginis pjavis

ISilginis pjavis atliekamas iSilgai medienos pluosto. Keturi dazniausiai pasitaikantys pjaviai iSilgai pluosto yra: iSilginis,
kampinis, jstrizinis ir skersinis (arba iSpléstinis) pjavis.

Yra du daZnai naudojami tiesiy pjaviy atlikimo metodai. Vienas i$ jy — naudoti vieng atramos taska ruo$iniui nukreipti. Sio
metodo pagrindas — tai, kad pjtklo juosta turi polinkj nukrypti nuo tiesés. Sis reiskinys vadinamas juostos nukrypimu.
Naudodamas vieng atramos tadka, stakliy operatorius gali valdyti nukrypimg ir kompensuoti netikslumus. Su Siek tiek
praktikos, naudojant §j metodg galima iSvengti netikslumy.

Kita vertus, ka tik jsigijote gerg juostinj pjuklg, todél Sis metodas nerekomenduojamas daugumai operacijy.

Antrasis metodas — naudoti iSilgine liniuote. Tinkamai sureguliavus, galima tiksliai pjauti — iSilginé liniuoté padeda

pasalinti netikslumus ir yra bitina atliekant sunkius ar didelés apimties darbus. |gije jgiidziy nustatyti liniuote, pirmajj —

vieno tasko — metoda naudosite vis re€iau.Liniuotés nustatymas Procediira 1

1. NubrézZkite tiesig linijg ant ruoSinio krasto.

2. |veskite ruoSinj j pjdvj pagal nubrézta linijg. Jei juosta nesutampa, reikés pakreipti, kad istiesintuméte pjavj. Tai yra juostos
nukrypimo kampas, todél reikés atitinkamai sureguliuoti liniuote.

3. Norédami sureguliuoti liniuote, atlaisvinkite fiksavimo varztus. Sulygiuokite liniuote su ant stalo nubrézta linija ir priverzkite.

2 procediira

1. Atlaisvindami fiksavimo varztus nustatykite liniuote lygiagrec€iai dirzui. Néra svarbu nustatyti liniuote, mes turi bati toliau
kei¢iamas.

2. Atlikite pjavj ant medzio atlieky iSilgai liniuotés. Sustokite ties pjavio viduriu.

3. Atkreipkite démesj j dirzo galinés dalies padétj pjavyje.

Galiné dirzo dalis turéty bati pjavio viduryje, taciau bitidirzas pasvirs j kurig nors puse.

4. Atsargiai atlaisvinkite fiksavimo varztg ir sureguliuokite liniuote. Kartokite 2, 3 ir 4 veiksmus, kol liniuoté bus tinkamai sureguliuota.
Pastaba: gali prireikti atlikti keletg subtiliy pakeitimy, kol perprasite nustatymus. Atlikus kelis nustatymus, tai uztruks kelias
minutes.

Pastaba: kiekvienas dirzas deformuojasi skirtingai, todél po kiekvieno dirzo keitimo reikia i$ naujo sureguliuoti elementus.
Pastaba: Skirdami laiko teisingam liniuotés nustatymui, galiausiai sutaupysite nervy ir padidinsite pjdklo naSuma.

Mastelio reguliavimas
Stalo Sone yra skalé, pagal kurig nustatomas liniuotés atstumas nuo pjiklo aSmeny.
Pastaba: Kiekvieng kartg nuémus liniuote nuo linijos, jg vél jstatant reikia teisingai i8lyginti. Kai liniuoté bus tinkamai sureguliuota
. UZfiksuokite liniuote griovelyje.
. ISmatuokite atstumag nuo dirZo priekio iki liniuotés
. Patikrinkite atstumg ant skalés.
. Atlaisvinkite varztus ir sureguliuokite pagal poreik;.
. Uzverzkite varztus ir dar kartg patikrinkite atstuma.

AR WN =
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Valdovo padétis
Liniuoté horizontalioje padétyje Liniuoté vertikalioje padétyje

Liniuote galima naudoti dviejose padétyse (horizontalioje ir vertikalioje) Horizontalioje padétyje tinka pjauti plonus ruosinius, o
vertikalioje padétyje esancig liniuote bty pavojinga ir sudétinga. Vertikalioje padétyje esanti liniuoté idealiai tinka pjauti aukstus
ruos$inius.

Liniuotés padéties keitimas
1. Atlaisvinkite ketaus linijos tvirtinimo varztus.
2. ISstumkite liniuote i$ ketaus kreipianciosios.
3. |stumkite liniuote j antrajj griovel;j ir priverzkite tvirtinimo varztus.

Tangentinis pjavis

Tangentinis pjavis — tai lentos pjavis iSilgai jos aukscio (staCiu kampu j plocio kryptj). Juostinis pjdklas yra vienas
universaliausiy jrankiy jasy dirbtuvése — juo galima pjauti tiek storg, tiek plona, tiek tiesig, tiek iSlinkusig mediena. Jis puikiai
tinka tiek ruoSiniams fanerai i$ storesnés medienos, tiek plony lenty pjovimui.

Taigi, galite apdirbti jvairias medziagas be papildomos jrangos. Pjaunant lentg tangentiSkai (iSilgai jos auk$¢io), gaunami du
gabalai. Sujungus Siuos du gabalus, galima gauti asiSkai simetriSkg rasta.

Pastaba: pjauti be liniuotés arba stalo atramos yra pavojinga ir grieztai draudziama. Si pastaba ypa& svarbi pjaunant rgstus.

8.2 Kaip pasirinkti tinkama pjtklo diska
Pjukly pristatymas
Yra daug literatiiros apie pjakly pasirinkima ir naudojimg. Sis vadovo skyrius skirtas tik kaip bendras vadovas ir jvadas j $ig tema.
Pjuklo pasirinkimas
Teisingas dirZo parinkimas yra pirmas Zingsnis j teisingg viso pjuklo veikimg. DaZniausiai uzduodamas klausimas: "Kaip pasirinkti
tinkama pjaklo juostg?
Atsakymas néra toks paprastas ir toliau apraSysime, kodél. Pirma, néra vieno universalaus pjuklo disko. Pjaklo disko
pasirinkimas priklauso nuo darbo, kurj norite juo . Platds pjtklai su dideliais dantukais tinka greitiems ir SiurkStiems pjdviams, o
ploni ir ploni - subtiliems darbams. Jasy pjakly peiliy kolekcija plésis kartu su darbo sudétingumu. Blogai parinkti aSmenys po
kurio laiko gali sugesti.
Pasirinkus tinkama dirzg pailgéja jo tarnavimo laikas ir uztikrinamas maksimalus pjuklo naSumas.

Danty skyrybos

Tai dydis, kuriuo dantys yra platesni uz dirzo galine dalj. Kuo didesnis plotis, tuo didesnis skerspjavis ir tuo mazesniu spinduliu
galima pjauti. Tai privalumas, jei pjaunate medieng, kuri linkusi prispausti aSmenis. Kuo mazesné apréptis, tuo mazesnis
skerspjavis ir didesnis pjovimo spindulys; tai taip pat reiSkia maziau atlieky. Pjdkly su danty apdaila (pvz., karbido) pjdklai néra
iSsiverte, nes dantys yra platesni uz geleztés galine dal;.

Storis
Kuo storesni dirzo aSmenys, tuo standesnis ir tiesesnis pjavis. Kuo storesnis dirzas, tuo labiau jis linkes 1Gzti.

Zingsnis

Paprastai jis nurodomas dantukais colyje (TPI). Kuo didesnis dantukas, tuo grei€iau pjaunama, nes dantukas turi gilesnj
griovelio dugna, kuriuo i$ pjavio iSneSama daugiau pjuveny. Kuo didesnis dantis, tuo SiurkStesnis pjdvis ir apdaila. Kuo
mazesnis dantis, IéCiau pjaunama, nes danties griovelio dugnas yra negilus, o pjuvenos i$ pjavio iSneSamos maziau. Kuo
mazesnis dantis, smulkesnis pjavis ir pjaunamos medZiagos pavirsius.

Medziagos kietumas

Rinkdamiesi tinkamo Zingsnio juosta, turétumeéte atsizvelgti j pjaunamos medziagos kietuma: kuo kietesné medziaga, tuo
smulkesnio Zingsnio reikia. PavyzdZiui, egzotinéms , tokioms kaip juodmedis ir palisandras, reikia smulkesniy pikio juosteliy
nei tradicinéms kietmedzio rasims, tokioms kaip gzuolas ar bukas. pavyzdziui, puSies, juostos greitai susiglamzo ir sumazina
ju pjovimo galimybes.
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Turédami galimybe rinktis i$ skirtingy to paties plo¢io danty konfiglracijy, grei€iausiai turesite priimting pasirinkimg konkre¢iam
darbui.

Yra keletas rodikliy, pagal kuriuos galima nustatytiar pasirinktas dirzas per mazas, ar per didelis. Pavyzdziui:

Teisingi tarpai
Dirzas pjaunamas greitai. Pjaunant aSmenys beveik nejkaista. Nereikia per stipriai stumti medziagos j pjivj. Reikia minimalios
variklio galios. Juosta kokybi$kai pjauna ilgg laika.

Zingsnis yra per mazas
Dirzas pjauna létai. Dél per didelés Silumos atsiranda ankstyvi pazeidimai arba greitai nusidévi. Medziagg reikia spausti per
stipriai.

Zingsnis yra per didelis
Dirzo tarnavimo laikas trumpas. Dantys greitai nusidévi. Pjdklas vibruoja.

Plotis

Matmuo nuo dirzo galo iki danty. Kuo $is matmuo , tuo grieZtesnis ir tiesesnis pjavis. Sis matmuo vadinamas lenkimo
stiprumu. Taciau per platis dirzai netinka mazesnio spindulio pjlviams.

Kuo plonesnis dirzas, tuo jis lankstesnis, tagiau jis taip pat labiau linkes i$sikreipti. Siy dirzy atsparumas lenkimui mazesnis,
gerai kerpa mazesnius spindulius.

Siam juostiniam pjaklui tinka nuo 3 mm plogio pjdklai.

Pjovimo sanduros plotis
Kuo pjiklo apimtis, tuo mazesniu spinduliu galima pjauti pjdklu, tuo daugiau medienos pasalinama ir tuo daugiau reikia
pjovimo galios, nes jis atlieka daugiau darbo. Tuo paciu metu, kuo didesnés skyrybos, tuo daugiau genéjimo.

Danty polinkis

Pjavio kampas arba danties forma. Kuo didesnis kampas, tuo agresyvesnis dirzo dantis ir tuo greiciau jis pjauna. Greitesnis
pjovimas reiskia greitesnj danty dilimg ir vélesnj prastg pavirSiaus apdailg.

Agresyvesni pjukly diskai tinka minkStai medienai pjauti, pjaunant kietgjg medieng jie ilgai neiSsilaiko. Kuo mazesnis kampas,
tuo maziau agresyvus dantis ir tuo lé&iau pjaunama. Sio tipo dantys ypaé tinka kietmedziui pjauti. Dantys su didesniu
nuolydziu turi progresyvesnj kampg. Jie tinka greitam pjovimui, nepriklausomai nuo pjovimo pavirSiaus. Dantys be nuolydzio
nuliniu kampu tinka smulkiems pjaviams, atsizvelgiant j pavirSiaus apdaila.

Danty tarpas

Tarpdantiné dalis, kuria dulkés ir droZlés iSneSamos i$ pjavio, kuo didesnis tarpas tarp danty, tuo didesnis tarpas tarp danty.
Stuburo slifavimo kampas

Kampas nuo danties galo atgal. Kuo didesnis kampas, tuo agresyvesnis dirzo dantis, bet kartu ir trapesnis. Lankstumo stipris
Lankstumo stipris - tai dirZo atsparumas lenkimui atgal. Kuo platesnis dirzas, tuo didesnis jo atsparumas lenkimui; todél 2,5
cm dirzo atsparumas lenkimui bus daug didesnis nei 3 mm dirzo, o jo pjaviai taip pat bus tiesesni ir stabilesni.

Dirzo pasirinkimas
Kaip ankstesniame skyriuje, renkantis pjiklo gelezte reikia atsizvelgti | daugybe parametry. Nepamirskite, kad pjuklo
pasirinkimas priklauso nuo to, kokio tipo darbus norite pjuklu. Jei turite patirties dirbant juostiniu pjdklu, neabejotinai
numanote, kokios juostos tinka konkre€iam darbui. Jei tokios patirties neturite arba nesate , kokio tipo darbus su staklémis,
rekomenduojame jsigyti panasy pasirinkima j toliau iSvardytus dirzy tipus. Laikui bégant atrasite savo mégstamiausius dirzus.

1.6 mm x 6 TPI. MaZesne, agresyvi juostelé, tinkama aStrioms kreivéms ir greitiems pjuviams, nepriklausomai nuo paviriaus
apdailos.

2.6 mm x 14 TPI. Nedidelé, plona juostelé, tinkama kreivéms dél pavirSiaus apdailos, bet ne dél greicio.

3.13 mm x 3 TPI. Universalus dirzas, skirtas dideliam spinduliui ir trumpiems tiesiems pjdviams. Pjauna greitai, taCiau apdaila
yra prastos kokybés.

4.19 mm x 3 TPI. Universalus dirzas tiesiems ir didelio spindulio pjaviams.

5.25 mm x 2 TPI. Juosta tinka tangentiniams tiesiems pjdviams, idealiai tinka faneros gamybai.

Dirzo galinés dalies uzapvalinimas

Daugumai operacijy rekomenduojame uzapvalinti pjaklo juostos galine dalj. ,Laguna“ juostiniai pjaklai tiekiami su keraminémis
kreipianciosiomis, kurios darbo metu palaipsniui uzapvalina juostos galing briaung.

Jei vis délto nuspresite uzapvalinti juostos galine dalj rankiniu badu, vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

UZapvalinta juostos briauna uztikrina tolygy ir sklandy judéjima kreipianciosiose. AStri juostos briauna gali liestis prie
kreipianciosios ir sukelti trintj sukimosi metu; suapvalinimas taip pat padeda iSlyginti suvirinimo sidle. Juosta su uzapvalinta galine
dalimi geriau juda, kai medziaga yra staigiai sukama ar lenkiama.

Nustate kreipiancigja, jjunkite stakles ir apie vieng minute laikykite Slifavimo diska prie vienos juostos galinés briaunos pusés.
UZapvalinimo metu batinai dévékite apsauginius akinius. Po to atlikite tg patj kitoje puséje, o véliau Svelniai perkelkite diska |
juostos briaunos centrg. Kuo stipriau spaudziate juosta, tuo daugiau metalo pasalinsite.

|sitikinkite, kad masinoje néra pjuveny ar smulkiy dulkiy, nes kibirkstys gali sukelti gaisrg. Bukite atsargts uzapvalindami
siauresnes, pavyzdziui, 6 mm plocio juostas — pernelyg didelis spaudimas gali iSvesti juostg i$ kreipianciosios. Todél Slifavimo
disku nespaukite per stipriai. Taip pat jsitikinkite, kad Slifavimo diskas yra Siek tiek Zemiau juostos kreipianciosios.

Uzapvalindami biikite itin atsargis, nes jusy rankos bus arti dirzo danty.
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Dirzo triikkimo priezastys

Per didelis dirzo storis, palyginti su kreipiamojo rato skersmeniu.

Prasta suvirinimo kokybé.

Blogas jtempimas, ypac kai jtempta per daug; jtempimo spyruoklé neatlieka savo funkcijos.

Po darbo su pjiklu rekomenduojame atlaisvinti dirzo jtempima, ypac per naktj (taip pat svarbu tinkamai pazymeéti dirzg, kad jj
atlaisvinote).

Kreipiamieji ratai nesusijungia.

. Nelygumai ant kreipiamojo rato, pavyzdziui, susikaupusios dulkés, pjuvenos ar derva.

Sias problemas galima lengvai i$spresti i$ naujo nustatant, pakeigiant veikimo biidg arba pakeigiant dirzg. Pakeitimus atlikite
palaipsniui.

Bl

oo

Dirzo dilimo priezastys

1.  Blogai sureguliuota Soniné arba galiné kreipiamoji.

2.  Blogai vedamas dirZzas ant kreipiamujy ratuky.

3. Netinkamas pjuklo . Jei pjuklo geleZté per siaura, ji sulinksta ir sumaZzina pjuklo pjovimo galimybes. Pjuklo juosta turi
tinkamo Zingsnio ir ploCio.

4. Per mazas zingsnis (per daug dantuky colyje - TPI).

5.  Kai kurios medienos, ypa¢ egzotiniy kietmedZziy (tikmedZio, akacijos ir kt.), aSmenys gali greitai nutrupéti. Mediena, kurios
silicio kiekis taip pat greitai nudilina pjaklo aSmenis; net 15 cm pjavis gali nudildyti pjdklo aSmenis.

6.  Kai kuriy egzotiniy medziy rasiy galai pazyméti spalvotai. Taip tikrinamas medienos dzitGvimas. Taciau Sie dazai yra labai
abrazyvas ir gali nutrinti juostele. Todél rekomenduojame nudazytus medziagos galus nupjauti.

Naudojant spindulio lentele

Kol dar nesate gerai susipazine su pjuklo naudojimu, rekomenduojame vadovautis kreiviy pjovimo spinduliy lentele. Spinduliy
lentele galite rasti medienos apdirbimo Zinynuose, straipsniuose arba ant pjtklo pakuotés. Skirtingy gamintojy lentelés gali
Siek tiek skirtis, taCiau jos vis tiek yra naudingos kaip bendros gairés tinkamai juostos pasirinkimui konkre¢ioms kreivéms
pjauti.

Kiekviena pjuklo juosta yra skirtinga, kaip ir operatoriaus naudojami darbo metodai, todél nejmanoma sukurti vienos
universalios lentelés. Su pasirinkta juosta galima pjauti bet kokig kreive, kurios spindulys yra lygus lenteléje nurodytam arba
didesnis.

Pavyzdziui, 5 mm plocio juosta gali iSpjauti 8 mm spindulio arba 16 mm skersmens apskritimg. Norédami patikrinti, ar 5 mm
juosta tinka tam tikrai kreivei, naudokite karlinéle (apie 20 mm skersmens) ir pabandykite pritaikyti ja bandinyje.

Tinkamai juostai nustatyti galima naudoti paprastus daiktus, pavyzdzZiui, monetas ar piestuko trintukg. 10 centy moneta
atitinka aStriausig pjavj, kurj galima atlikti su 6 mm juosta.

Jei turite seny 20 centy monety (17 mm), jas galite naudoti kaip matuoklj norédami nustatyti, kokig astriausia kreive galite
pjauti 5 mm juosta. PieStuko trintuko skersmuo atitinka astriausig kreive, kurig galima pjauti 3 mm juosta.

|gije daugiau patirties, jums nebereikés naudoti jokiy papildomy matuokliy — viskg jausite pagal praktika.

Yra ir kity bady, kaip palengvinti kreivés pjovima: jei reikia atlikti tik vieng astry pjdvj, galima medziagg i$ anksto apipjauti arba
atlikti pjavj keliais etapais. Jei kreiviy daug, didesnéms naudokite platesne juostg, o siauresnéms — siauresne. Daznas juosty
keitimas gali padéti sutaupyti laiko pjovimo metu.

Pateikta lentelé yra tik apytikslé rekomendacija — ji néra mastelio, todél remdamiesi ja galite sudaryti savo individualig lentel.

Blade width

3/ 4%

5/8°
1/2%
3/8*

3/16° i
ariras318 —— Cutting Rad
5/16° Rad
3/4 Rad
1/2* Rad
7716 Rad

/8 Rad
5/16°Rad
/8" Rad

8.3 Kaip sukrauti pjuklo juosta
Aprasyti pjuklo disko susukimag yra sunkiau nei i$ tikrujy sulankstyti diskg. Nepaisant to, toliau rasite paprastg vadova, .

1 metodas

Pries lankstydami pjuklo juosta visada dévékite apsauginius drabuzius ilgomis rankovémis ir muvékite darbines
pirstines.

Laikykite juostg prieSais save taip, kad dantys baty nukreipti j jus. Atsistokite tvirtai, pédomis remkités j Zeme.

Abiem rankomis suimkite juostg mazdaug 10 ir 2 valandy padétyse, nykSciais nukreiptais j iSore (1 zingsnis). Létai pasukite
virSutine juostos dalj nuo savo kiino (2 zingsnis). Suderinkite ranky judesj zemyn, kad suformuotuméte dvi kilpas (3 zingsnis).
Teskite judesj, kol susiformuos trys vienodos kilpos.

Pastaba: Rekomenduojama lankstyti juostg ant pavirSiaus, kuris nepazeidzia danty — pavyzdziui, ant medzio ar kartono.
Nespauskite juostos koja — tai gali pazeisti danty iSdéstyma.
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Kilpas prispauskite Svelniai, bet nesuspauskite jéga. Spaudimas gali deformuoti dantis arba jy iSsidéstyma.
Kaip tinkamai laikyti juosta, zZr. iliustracijoje — operatorius vaizduojamas su darbo pirstineémis.
Pries bet kokj lankstymg visada muavékite pirstines.

1zingsnis 2 zingsnis 3 zingsnis

Atlikta

Pastaba: lankstydami dévekite apsaugines pirstines.

2 metodas

Toliau apradytas metodas tinka tik mazesniems pjiklams. Sis metodas veikia taip pat, kaip ir pirmasis metodas, tik skirtumas
tas, kad viena ranka reikia suimti dirzg, suimti dirzg virSuje ir koja prilaikyti dirzo apacig (dantys vis dar nukreipti nuo jdsy).
Suimkite dirZzg ranka ir pasukite jj taip, kad alkiiné baty nukreipta nuo kino (1 veiksmas). Pasukite delng kdno link mazdaug
180 laipsniy kampu ir toliau sukite stumdami dirzg zemyn (2, 3 ir 4 veiksmai). Dirzas susilankstys j tris kilpas (baigta).

1zingsnis 2 zingsnis 3zingsnis Atlikta

3 metodas

Toliau aprasSytas metodas tinkamas tik mazesniy dydziy pjikly juostoms. Jis veikia panasiai kaip pirmasis metodas, tik Cia
viena ranka suimkite juostos virSuting dalj, o koja lengvai prilaikykite jos apacig (dantys vis dar turi bati nukreipti nuo jasy).

Laikydami juostg rankoje, pasukite jg taip, kad alkiné baty nukreipta nuo jasy kino (1 veiksmas). Tada pasukite delng kiino
link mazdaug 180 laipsniy kampu ir toliau lankstykite, stumdami juostg Zzemyn (2, 3 ir 4 veiksmai). Juosta turéty natdraliai
susiformuoti j tris kilpas..
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1zingsnis 2 zingsnis 3 zingsnis

4 Zingsnis Atlikta

9. Techniné prieziira ir trik€iy Salinimas ;
Visus jrankius ir stakles reikia reguliariai prizitréti — ne iSimtis ir juostinis pjiklas. Siame skyriuje pateikiamos instrukcijos,
kaip reguliariai atlikti juostinio pjuklo techning prieZitrg. Rekomenduojame naudoti tik teflono pagrindu pagaminta tepala.

Kreipiamujy ratuky valymas ir prieziura

Viena dazniausiy problemy — neSvarumy kaupimasis, ypac ant kreipiamuyjy raty. Pjaunant, ant apatinio kreipiamojo rato kaupiasi
dulkés ir pjuvenos. Sukantis ratui, Sios pjuvenos prilimpa prie jo pavirSiaus — tai ypac bidinga pjaunant spygliuo¢iy medieng, pvz.,
pus;j.

Pjuveny sankaupos gali sukelti vibracijas, sutrumpinti pjovimo juostos tarnavimo laikg arba paveikti juostos vedima. Prie apatinio
rato esantis Sepetélis padeda sumazinti pjuveny kaupimasi, taciau raty Svarg bdtina tikrinti reguliariai, ypa¢ apatinés dalies..

Raty pavirSius padengtas guma, kuri dévisi kaip ir automobilio padangos — dazniausiai per vidurj. Dél to ratas deformuojasi
(,i8sipucia“) ir tampa sunkiau i$laikyti tinkama pjovimo juostos padétj. Norint atkurti pradine raty forma ir uztikrinti tiksly darba,
rekomenduojama jy pavirSiy nuslifuoti Svitriniu popieriumi.

Jei guma sukietéjusi, jg reikéty atnaujinti — pavyzdziui, Slifuoti 100 graddétumo Svitriniu popieriumi. Taip pasalinsite sena,
sukietéjusig guma ir atidengsite naujg sluoksnj.

Svarbu: Slifuodami ratg, jj sukimkite ranka — pjovimo juosta turi bati nuimta nuo pjdklo.

Cistici kartag

Gidai

Reguliariai tikrinkite keramines kreipiamagsias ir galines kreipiamasias, jos neturi bati jtrikusios ar suliZusios. Jei jos paZeistos,
jas reikia pakeisti, nes jos gali pazeisti dirZzg arba sumazinti pjoklo naSuma. Kreipiancigsias reikia reguliariai valyti ir pasalinti
derva ar SiukSles. Valymui galite naudoti bet kokj tirpiklj. Po valymo naudokite teflono pagrindo tepala.
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Pavaros dirzas

Pavaros dirzas turéty tarnauti daugelj mety (priklausomai nuo naudojimo), ta€iau jtrikimus ar bendrg nusidévéjimg reikéty
reguliariai tikrinti. Jei aptiksite kokiy nors pazeidimy, pakeiskite dirza.

Dirzo keitimas

stavéci Sroub

matice vodiciho kola

Norédami pakeisti dirza, turésite nuimti apatinj kreipiamajj ratuka.

Atlaisvinkite variklio varztus ir pastumkite variklj, kad visiSkai pasalintuméte pavaros dirzo jtempima.
Atsukite apatinio kreipiamojo rato veleno verzle (galinéje pjiklo puséje).

Nuimkite apatinj ratg nuo pjuklo. Ratui nuimti reikés nuimtuvo.

Pakeiskite pavaros dirzg.

Sumontuokite apatinj ratg ir pritvirtinkite veleno verzle.

|tempkite pavaros dirzg ir priverzkite variklio varztus.

Pastaba: geriau pakeisti pavaros dirzg pries jam sugendant darbo metu.

Pastaba: tvarkydami apatinj ratg bikite atsargls, kad nepazZeistuméte guoliy.

DO RWN =

Lentelés jdéklas

Stalo jdéklas yra pagamintas i$ aliuminio ir skirtas sumazinti dirZo pazeidimus, jei jis su juo susiliesty. Jei

stalo jdéklo skylé yra per plati arba jdéklas yra pazeistas, jj reikia pakeisti. Stalo jdéklas turi bati pritvirtintas prie stalo angos.
|déklas tiekiamas su keturiais varztais, skirtais sulygiuoti su stalu.

\[

stavéci Srouby

Guoliai
Visi guoliai yra sandarUs ir nereikalauja jokios priezitros. Jei guolis sugedes, jj pakeiskite.

Korozija

Juostinis pjdklas pagamintas i$ plieno ir ketaus. Visi nedazyti pavirSiai yra jautris korozijai, jei jie néra apsaugoti. Jeigu staklés
nenaudojamos reguliariai, rekomenduojama pjovimo stalg padengti vasku.

Visi judantys nedazyti pavirsiai (pvz., kreipianciosios, virSutiné juostos kreipiancioji, krumpliaraciai ir pan.) turi bati apsaugoti
teflono pagrindu pagamintu tepalu.

Pavary dézé su krumpliaraciu

Vertikali virSutiné juostos kreipiancioji yra i$ anksto sureguliuota gamykloje. Jei mechanizmas veikia netinkamai, jj galima
reguliuoti.

Démesio: tai yra sudétingas procesas — reguliuokite tik tada, jei pastebite mechaninj gedima ar veikimo sutrikima.

Galinés priekinés ir atbulinés eigos kreipties reguliavimas.

1. Ant pjdklo yra keturi prispaudimo varztai ir du Allen varztai.

2. Siek tiek atlaisvinkite prispaudimo varztus.

3. Uzverze virSutinj Allen varztg pastumekite kreiptuva . Atlaisvindami apatinj Allen varztg, kreiptuvg perkelkite

4. Atlikite tik nedidelius pakeitimus. Prie$ tikrindami vertikaly kreiptuvo judéjima, priverzkite prispaudimo varztus.
Pastaba: masina yra nustatyta gamykloje, todél jos reguliuoti nereikia.
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upinaci Srouby C T 3estihranny Sroub D

Srouby A .
Stabdziy reguliavimas Galinis reguliavimas

Priekinis reguliavimas (be varanciojo rato)

P

" sefizovaci
Sroub

Galinio rato pagalba sureguliuokite stabdzio pedalo atleidima (sukite pagal laikrodZio rodykle).

Norédami reguliuoti i$ priekio, pasukite varztg (naudodami SeSiakampj raktg) pagal laikrodzio rodykle.

Stalo pakabos reguliavimas pjiiklo juostos atzvilgiu

Pastaba: Jrenginys yra sureguliuotas gamykloje ir paprastai nereikalauja reguliavimo, taciau transportavimo metu kai kurios dalys
gali pasislinkti.

Norédami pasiekti reguliavimo varztus, pakreipkite stalg 45 laipsniy kampu ir uzfiksuokite jj. Reguliavimas atliekamas tik su
kélimo varztais 1 ir 3.

Keélimo varztas 5 ir prispaudimo varztai 6 naudojami tik fiksavimui.

Reguliavimo zingsniai:
Nustacius stalg 90 laipsniy kampu, padékite kampainj ant stalo ir patikrinkite, ar juosta nenukrypsta j priekj ar atgal.
Patogiausia tikrinti galine juostos dalj.
Pakreipkite stalg 45 laipsniy kampu ir uzfiksuokite jj.
Atlaisvinkite kélimo varztg 5 ir prispaudimo varztus 6 (jie naudojami tik fiksavimui, nereguliuoja).
Jei juostos virSus palinkes | priekj (tarpas kampainio virSuje), reikés pakelti galine stalo dalj.
Atlaisvinkite reguliavimo varzta 3 ir du SeSiakampius varztus 2.
Uztikrinkite, kad abu SeSiakampiai varztai baty atlaisvinti tolygiai. Tada priverzkite varzta 1 ir abu SeSiakampius
varztus.
5. Atlikite tik labai nedidelius pakeitimus. Mazos kélimo varzty korekcijos gali lemti didelj stalo poslinkj.
Pakreipkite stalg atgal j 90°, uzfiksuokite ir patikrinkite, ar juosta yra statmena stalui. Jei reikia — pakartokite.
6. Jeijuostos virSus palinkes atgal (tarpas kampainio apacioje), pakelkite priekine stalo dal;.
Priverzkite varztg 3 ir abu SeSiakampius varztus 2. Tada priverzkite varztg 1 ir tuos pacius SeSiakampius varztus.
7. Veélgi, atlikite tik nedidelius pakeitimus. Patikrinkite 90° kampg ir juostos padét;.
8. Reguliavimg uzbaige, lengvai priverzkite varztg 5 ir du SeSiakampius prispaudimo varztus.
9. Nepriverzkite varzty per stipriai — tai gali iSlenkti atramine plieno plokste ir iSkraipyti atliktus reguliavimus.

pON

Stabdymo varztas ir neigiamas pakreipimas

Stalas turi stabdymo varzta, kuris naudojamas greitam stalo lygiavimui po pakreipimo.
Stabdymo varztas suveikia neigiamo pakreipimo fiksatoriui.

Atleidus fiksatoriy, stalg galima pakreipti iki —7°.
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Norédami palyginti lentele su liniuote, atlikite Siuos veiksmus.
10. Isitikinkite, kad uzraktas lie€iasi su stabdymo varztu.
11. Padékite liniuote ant stalo ir patikrinkite palyginima.
12. Jei aptiksite pazeidimy, sureguliuokite stabdymo varztg. Pastaba: milimetras po sureguliuokite ribotuva.
13. Priverzkite ir patikrinkite palyginima.
14. Pakartokite pirmiau nurodytus veiksmus, norédami atlikti tolesnius koregavimus.

jistici matka

Jistici Sroub

15. Trik¢iy Salinimas

Juostinio pjiiklo negalima paleisti
1. Patikrinkite, ar galima visiSkai iStraukti pagrindinj jungiklj.
2. Patikrinkite, ar iki galo jkiStas geltonas apsauginis kistukas.
3. Patikrinkite, ar maitinimo laidas jjungtas j elektros lizdg.
4. Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo Saltinis (i$ naujo jjunkite automatinj jungiklj).
5. Patikrinkite tinkamg jtampa.

Masinos negalima sustabdyti.
Tai labai retas , nes masina suprojektuota taip, kad baty iSvengta tokiy atvejy. Jei taip atsitiko ir negalite pasalinti gedimo,
kreipkités profesionalios pagalbos. Masing reikia atjungti nuo elektros tinklo ir jos negalima paleisti, kol gedimas nebus
pasalintas.

1. Sugedes jungiklis. Pakeiskite jungiklj.

2. Sugedes vidinis grandinés pertraukiklis. Pakeiskite grandinés pertraukikl;.

Variklis bando jsijungti, bet .
1. Atjunge masing nuo maitinimo $altinio, atidarykite dureles ir pabandykite pasukti ratg ranka. Jei ratas nesisuka,
iSsiaiSkinkite, kodél jis uzstrigo.
2. Dazniausiai pasitaikancios priezastys: per anksti pavadeéliai, ratuose jstrigusi mediena. Sureguliuokite kreipiancigsias arba
pasalinkite jstrigusig medziaga.
3. Sugedes kondensatorius. Pakeiskite kondensatoriy.
4. Sugedes variklis. Pakeiskite varikl].

Variklis perkaista.

Variklis suprojektuotas veikti aukstoje temperatdroje, o jei jis perkaista, yra vidiné apsauga nuo perkrovos, kuri jj iSjungia.
Atvéses variklis automatiskai persikrauna. Jei variklis perkaista, palaukite, kol jis atvés, ir paleiskite i$ naujo. Jei variklis ir
toliau i8sijungia, patikrinkite jj. DaZniausios prieZastys yra nuobodus pjuklo , didelé apkrova ant disko, uzsikim3es arba
sugedes variklio ausinimo ventiliatorius, uzsikim$usios variklio ausinimo briaunos ir per auksta aplinkos temperatara.

Svilpimas arba girgzdéjimas.
1. Patikrinkite, ar variklio ausinimo ventiliatorius neliecia ventiliatoriaus gaubto.
2. Patikrinkite guolius.
3. Patikrinkite pavaros dirzg.
4. Patikrinkite, ar teisingai sureguliuotos kreipianciosios.

Virsutinis kreipiamasis velenas yra per daug jtemptas arba laisvas.
1. Valykite ir tepkite.
2. Sureguliuokite krumpliaratj ir krumpliarat;.
3. I8lenktas stovas. Pakeiskite stova.
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Pjovimo metu dirzas sulétéja.
1. Atsilaisvines pavaros dirzas. Pakartotinai jtempkite dirza.
2. Tupi pjiklo . Pakeiskite pjdklo gelezte arba jg pergalgskite.
3. Per didelis apdirbamos medziagos greitis. Sulétinkite medziagos tiekima.

4. Nepakankamas danty pasiskirstymas (ant dirzo uzstringa mediena). Pakeiskite tinkamo pasiskirstymo dirzu.
5. Ant pavaros dirzo yra alyvos arba neSvarumy. ISvalykite arba pakeiskite pavaros dirzus.

6. Netinkamai suderinta liniuoté. I8lyginkite liniuote.

Dirzas neteisingai nutiestas iSilgai kreipiamujy ratukuy.
1. Netinkamas pjdklo . Pakeiskite dirza.
2. Susidévéje kreipiamieji ratai arba . Sureguliuokite ratuky pavirsiy.

Dirzas atsitrenkia.
Netinkamas pjuklo . Pakeiskite pjuklo diskg.

Dirzas skleidzia spragteléjimo garsa.
Bloga nesantaika. Nuslifuoti suvirinimo sidles arba pakeisti dirzg.

Dirzas perkaista.
1. Tupi pjuklo . Pakeiskite gelezte arba jg pagalaskite.
2. Pjavio aukstis yra per mazas. Pakeiskite tinkamo zingsnio dirza.
3. Per grieztas pavadélis. Sureguliuokite dirzo kreipiancigsias.
4. Per kieta mediena. Pakeiskite dirza.
5. Dirzas yra per storas raty skersmeniui. Pakeiskite dirza.

Masina vibruoja.
1. MaSina ant grindy yra neteisingai pastatyta. I18lyginkite masinos pagrinda.
2. Pazeistas pavaros dirzas. Pakeiskite pavaros dirza.

16. Laidy schema

L1 oy
L2
BN BU BN BN
L3
PE Bl
| LS1 LS2 LS3
colour of strands KM 1 S
. =
BK black W 1.3 513 At ‘ { 23 | 24 | 23 | 24 |
WH white g S 32
BU blue A o BN BU BU
YE yellow DF772+77)377#7{2 S E
kD red = el 0 0O i F’_\O m
BN brown |l = RD i ‘ RD |
GNYE |green-yellow o 4 14 A2 a o QJ_D——]
&
meaning of symbol .@ RD‘ RD
M motor
S switch
C condenser
LS limit switch RD(2) = & =
oL overload cut-off R 5 |o |&a
BR motor break —_— @ |> @
R rectifier (1) =
CS centrifugal switch 1
KMA1 contactor for main motor I
E emergency stop o i Lo 0 W)
o S:’I EZI = § @ = o <
5 o o Y| al a < <z
Z ol ¥| x| x m m
O
B AN |
& M
L)
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12. Brézinys su iSardytu vaizdu / dalimis VirSutinio rato mazgas

2
25,
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#DALIES NR. }APRA§YMAS }SPECIFIKACIJA KIEKIS #DALIES NR. IAPRASYMAS SPECIFIKACIJA KIEKIS]
VirSutinio rato mazgas 47PBAND18BX2203-44 Rankinis ratas 1
1PBAND18BX2203-1 Sesiabriauné verzlé 5/8-18UNF-LH 1 48PBAND1412-175-45 Sraigtas 1/4-20UNCx3/4" 1
2PBAND18BX2203-2 Rutulinis guolis 6204LLU 2 49PBAND1412-175-46 UZrakto rankenélé 1
3PBAND18BX2203-4 PU padanga 1 PBAND18BX- 2203-47-UK .
— 50 Pjiklo korpusas 1
4PBAND18BX2203-5 Virsutinis ratas 1
5PBAND18BX2203-6 Virdutinis rato velenas 1 51PBAND1412-175-48 UzZrakto rankenélé 1
6PBAND18BX2203-7 \VirSutinio rato veleno laikiklis 1 52PBAND1412-175-49 Reguliavimo rankenélé 1
7PBAND1412-1759 Sraigtas su galvute 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 tampos etiketé 1
8PBAND18BX2203-10 Stumdomas laikiklis 1 PBAND18BX- 2203-51-UK .
9PBAND18BX2203-11 Besiabriaunis varitas M8x1,25X80 mm 1™ VirSutinés durys .
10PBAND1412-175-170 Jungiklio ploksté 1 55PBAND18BX2203-52 Logotipo etiketé 1
11PBAND18BX2203-13 voré 1 56PBAND1412-175-53 'yriy dangtelis 1
12PBAND18BX2203-14 Nailono jdeéta fiksavimo verzlé M8x1,25 1 MBAN- o
13PBAND18BX2203-15 Rodyklé 17 |p14BX110-175-54 Avarinis stabdymas 1
14PBAND18BX2203-16 Specialus varztas 2 58PBAND1412-175-55 spéjamoji etiketé (nerodoma) 1
15PBAND18BX2203-17 Pavasaris 1 59PBAND1412-175-2-13 UzZrakto poverzlé 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 Kronsteinas 1 60PBAND1412-175-2-11 Plokscia poverzlé 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Kaistis B4x20 mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Sesiabriauné verzlé 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Reguliavimo varZtas 1 62PBAND18BX2203-59 Vezimélio varztas 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 Sel.ezt.es ftempimo svirtis 1 g3PBANDISBX-2203-60-UK irdutinis rato laikiklis - kairysis 1
urinkimas
20PBAND18BX2203-22 Paramos blokas L,  PBAND1SBX-2203-61-UK Viriutinio rato laikiklis - ]
21PBAND1412-175-23 Plokste 1 deginysis
22PBAND1412-175-24 Rankena 1 65PBAND18BX2203-62 Valdymo skydelis 1
23PBAND1412-175-25 Dury vyriy rinkinys 2 MBAN-
24PBAND1412-175-25-1 Dury lankstas, kairysis 2% |p14Bx110-175-63 Rankena 2
25|PBAND1412-175-25-2 Desinysis dury lankstas 2 MBAN- L i
26PBAND1412-175-25-3 Sraigtas su galvute M5x0,8x35 mm 267 D148X110-175-64 esiabriaunis varztas M4x0,7x12 mm 2
27  |PBAND1412-175-254 Nailono jdéta fiksavimo verzlé |[M5x0,8 2
28PBAND1412-175-26 Sraigtas M3.5x0.6x10 mm 1068  [MBAN- Sesiabriauné verzlé M4x0,7 2
29PBAND1412-175-27 SeSiabriauné verzlé #10-24UNC 4 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 UzZrakto poverzlé #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Sraigtas M4x0,7x30 mm 2
31PBAND1412-175-29 Ploks¢ia poverzlé #10 470  |PBAND1412-175-2-57 Saugos blokavimo jungiklis 1
32PBAND1412-175-30 Stebéjimo langas 2 Laidas
33PBAND1412-175-31 Sraigtas #10-24UNCx1/2" 471 |MBAN- Sraigtas M4x0,7x8 mm P
34PBAND1412-175-32 Sesiabriauné verzle 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Dury smeigé 179 PBAND18BX- Saugos blokavimo jungiklis 1
36PBAND18BX2203-34 Jtempimo matuoklis 1 2203-70-UK Atraminis laikiklis
MBAN- . . 73PBAND1412-175-2-56 tampos mazinimas PG9 1
37 D14BX110-175-35 Sraigtas su plokcia galvute  M3x0,5x6 mm 74PBAND1412-175-2-54 Plokte 1
MBAN- 75PBANDI412-175-2-58 Sraigtas M4x0,7x6 mm g
38 D14BX110-175-36 ljungimo / iSjungimo jungiklis 1 76PBAND1412-175-2-60 lSaugos blokavimo jungiklio 1
39PBAND1412-175-37 Sraigtas M5x0,8x16 mm 2 PBAND18BX- 2203-75-UK "Saugos blokavimo jungiklio
40PBAND1412-175-2-62 Saugos blokavimo jungiklis lQKss 177 kaistis 1
41/PBAND1412-175-39 Ploviklis, uZraktas-Int. Dantis M5 3 Atraminis laikiklis"
aMBAN Kontaktorius 1PH, 230V 1, MBAND14BX220-250-72-U JUnelys skirstomosioms
D14BX220-250-40 78 dézutéms (nepateikta)" 3
43 [PBANDIBBX-2203-40UKL o rvaktorius 3PH, 400V 1
44PBAND1412-175-41 Sesiabriaunis varztas 1/4-20UNCx5/8" 4
45PBAND1412-175-42 UzZrakto poverzlé 1/4" 4
46PBAND1412-175-43 Nustatomasis varitas 1/4-20UNCx3/8" 2|
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#DALIES NR. lAPRASYMAS SPECIFIKACUA KIEKIS #DALIES NR. IAPRASYMAS SPECIFIKACIIA KIEKIS
Apatinio rato ir variklio mazgas sg [PBANDISBX-2203-245RR |\ i ( dytas) 1
1PBANDI8BX2203-1 Begiabriaune verzle 5/8-18UNF-LH 1 Ygintuvas {neparodytas
2PBAND18BX2203-2 Rutulinis guolis 6204LLU 2| 59PBAND1412-175-2-46 Suklio laikiklis 1
3PBAND18BX2203-2-3 Plokste 1 60PBAND1412-175-2-47 Reguliavimo varZtas 4
4PBAND18BX2203-4 PU padanga 1 T . 3/8-16UNCx1-
SPBANDISBX2203.25 [Apatinis ratas 1 61 |PBAND1412-175-2-48 Sesiabriaunis varztas 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Poly-V dirzas 1|  62PBAND18BX2203-2-49 Plok&Cia poverzle B/4" 1
7[PBAND18BX2203-2-7 ariklio skriemulys 1 63 PBAND18BX2203-2- 50-UK Jungiklio daneteli 1
8PBAND1412-1752-8 Nustatomasis varztas 5/16-18UNCx3/8" 2 ungikfio dangtells
9PBAND1412-175-2-9 Pagrindini 6x6x40 1 N .
agrindinis XOxab mm 64 ’I\DA&/;’)\I(H(}NS 951 eSiabriauné verzlé M6x1,0 2
10 [MBAN- Plokitia poversle 1/4" 2 -2
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11PBAND1412-175-2-11 Ploltia poverzlé 5/16" 2 65 |b14BX110-175.2-52- UK Ribotas jungiklio laidas 1
12PBAND18BX2203-2-12 eleno skriemulys 1
MBAND14BX220-250- 213- v
13 UK Plokste Ules gﬂli/;')\l(_llt}lﬁ 253 Sediabriaunis varitas 3/8-16UNCx3/4" 1
MBAN- ) 5/16-18UNCx1-
W 8110175214 S;a:iis su plok3tia galvute 12" 3 67 ’l\aﬂ1i/;’>\‘<_110175-2-54 Sesiabriaunis varitas M6x1,0x35 mm 2
15 PBAND18BX2203-2-15 A”f’“ﬁgif velenas 1 68 PBAND1412-175-3-36 SeSiabriaun verzié 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Sesuvav'rlaunls Ya_rztas M5x0,8x30 mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 Kojinis stabdys 1
17  |PBAND1412-175-2-17 Plokscia poverzlé #10 6 MIBAN-
18PBAND1412-175-2-18 Sepeciai 1 |70 D148X110-175-2-57 [Sraigtas su galvute 5/16-18UNCx1/2" 1
19 |PBAND1412-175-2-19 Sesiabriauné verzlé M5x0,8 4
20PBAND1412-175-2-20 terpimo blokas 1 711 'E‘)"li’;')“('lmm ss Segiabriaunis varitas iﬁ;leu'\‘c"l‘ 4
21  |PBAND1412-175-2-21 Lentyna 1 e
22/PBAND1412-175-2-22 Segiabriaunis varitas M5x0,8x8 mm 272 [MBAN- Pavasaris 1
23 PBAND1412-175-2-23 Sraigtas M3.5x0.6x10 mm 6 P14BX110-175-2-59
2 24~ MBAN- ) .
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK lApatinés durys 1 73 D14BX110-175-2-60 Ribotas jungiklis 1
25PBAND1412-175-25 Dury vyriy rinkinys 2 |74 MBAN- Sraigtas M3x0,5x20 mm 2
26/PBAND1412-175-25-1 Dury lankstas, kairysis 2 D14BX110-175-2-61
27|PBAND1412-175-25-2 Desinysis dury lankstas 2 |75 [MBAN- Sraigtas 1/4-20UNCx3/8" P
28PBAND1412-175-25-3 Sraigtas su galvute M5x0,8x35 mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Nailono jdéta fiksavimo verzlé M5x0,8 2 - MBAN- Stabdsi 1
30PBAND1412-175-2-26 Uzrakto rankenelé 2 D14BX110-175-2-63 abazly mazgas
31PBAND18BX2203-2-27-UK |\ i e lostes apsauga 1| 77MBAND14BX110-175- 2-63P fStabdziy trinkelé (nepavaizduota),
2 vnt.
32PBAND1412-175-2-28 Sraigtas 1/4-20UNCx3/4" ULg  [mBAN- L ickas 1
33PBAND1412-175-2-29 Plokste 1 D14BX110-175-2-64
34/PBAND1412-175-2-30 Sesiabriauné verzlé 1/4-20UNC 1 Lo MBAN- idinis kabelis (nepateiktas) 1
35PBAND1412-175-2-31 Dury smeigé 1 D14BX110-175-2-65 P
36PBAND1412-175-2-32 Plokicia poverzle 1/4" 1 VIBAN-
37PBAND1412-175-2-33 Nailono jdeta fiksavimo verzlé  [1/4-20UNC 18 biasx110-175-2-66 Korpusas (neparodyta) !
38PBAND1412-175-2-34 Uzrakto rankenélé 1 - MBAN- Plokite 1
39PBAND1412-175-2-35 Sraigtas 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67 oKste
PBAND1412-175-2- 36-UK .
4o Plokste 1 MBAN- S inie vars ] B
82 D14BX110-175-2-68 Kistukinis varZtas su galvute 3/8-16UNCx1 4
41 |PBAND1412-175-2-37 Sraigtas #10-24UNCx3/8" 2 VBAN
P —— 83 ’ Guminé pagalvelé 4
@2 PBAND1412-175-2- 38-UK tampos mazinimas PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69
MBAN- I
20, 84 KiStukinis varZtas su galvute M5x0,8x12 mm 3
lh3 ~ PBAND1EBX2203-2-39-UK' \/oiviio laidas 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70
MBAN- )
5. 20. 85 [Sraigtas M4x0,7x8 mm 4
lag ~ PBANDI8BX2203-2-39-UKL \\ jjio laidas 3PH, 400V D14BX110-175-68
PBAND18BX2203-2- 40-UK g6 o [Tarpines 2
us Maitinimo laidas 1PH, 230V 1 D148X110-175-2-72
MBAN- .
_2- 40- 87 Ploksté 1
hs  PBANDI8BX2203-2-40-UKL |y1oitinimo laidas 3PH, 400V D14BX110-175-2-73
MBAN- s )
VIBAN- . 88 D14BX220.250-2-74- UK Kronsteinas-saugos blokavimo 1
A 14BX110-175-2-76 farpinés 2 e jungiklio kaidtis
A8 PBAND1412-175-2-42 Plokscia poverzlé 38 6 /89 PBAND1412-175-2-50 tampos mazinimas PG-11 1
49 PBAND1412-175-2-43 Utrakto poverzle 3/8 5 90  |PBAND1412-175-2-56 tampos maginimas PG9 3
50  |PBAND18BX2203-2-44 Sediabriauné verzle 3/4-16UNF 1 VIBAN-
51 P BANDI8BX2203-2-45-UK o s 3AG, 1PH, 230V 1 81 |D14BX220-250-2-79- Saugos blokavimo jungiklio laidas 1
UUNGTINE KARALYSTE
5p PBAND18BX2203-2-45-UK1 /o yiic 3AG, 3PH, 400 V 1| 92PBAND1412-175-2-61 Sraigtas MA4x0,7x30 mm 2
93  |PBAND1412-175-2-62 [Saugos blokavimo jungiklis QKS8 1
3 PBAND18BX-2203-2-45MF /o 10\ entiliatorius 1| [ 94PBAND1412-175-2-60 Saugos blokavimo jungiklio kaidtis 1
nenaradutal 95 |PBAND1412-175-2-58 [Sraigtas M4x0,7x6 mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC \Variklio ventiliatoriaus dangtelis PBANDISBXZZU3-2Z=
54 (neparodyta) 1 o6 o> UK Kistukas 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45)B- T ) .
55 K ungiamoji dézuté (nepateikta) 1 lg7 ;;":J'\:('-ils"x““f’ Z Kigtukas 3PH, 200V 2
56 14BX220-250-245/BC ungiamosios dézutés dangtelis
(neparodyta)
57PBAND18BX- 2203-2-45MB /110 pertrauka (nepateikta) 1
=3
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#DALIES NR. V\ngYMAS ISPECIFIKACIJA KIEKIS 28PBAND1412-175-3-28 Sraigtas M5x0,8x8 mm 1
Stalo ir tvorelés surinkimas 29PBAND1412-175-3-29 Kronsteinas 1
1PBAND18BX2203-3-1 Aliuminio tvora 1 30/PBAND1412-175-3-30 Plokscia poverzlé 3/8" 2
2D1412-175-3-2 Plastikinis reguliavimo varztas 1 31PBAND1412-175-3-31 UZrakto rankena 2
3PBAND1412-175-3-3 [Tvoros korpusas 1 N . - -
APBANDIA12-17534 Usrakio raf\kenélé 2 32  |PBAND1412-175-3-32 Sesiabriaunis varztas i;l,? 18UNCx1 3
5PBAND1412-175-3-5 Sraigtas su galvute 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Nustatomasis varztas 5/16-18UNCx5/8" 2
6PBAND1412-175-3-6 UzZrakto poverzlé 5/16" 10 N . - -
2PBANDIA12-17537 Tvoros gr;lvu o 1 34  |PBAND1412-175-3-34 Sesiabriaunis varztas gﬁf 18UNCxT 3
8PBAND18BX2203-3-8 UZrakto rankenélé 1 35/PBAND1412-175-3-35 Sesiabriaunis varztas 3/8-16UNCx2" 1
9PBAND1412-175-39 UZrakto juosta 1 36/PBAND1412-175-3-36 Sesiabriauné verzle 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Nustatomasis varztas M4x0,7x4 mm 4 37PBAND1412-175-3-37 Sraigtas su plokscia galvute M4x0,7x8 mm 1
"Phillips
11PBAND1412-175-3-11 Lentelés jterpimas 1 38PBAND1412-175-3-38 Sesiabriauné verzle 5/16-18UNC 1
12PBAND18BX2203-3-12 Lentelé 1 39/PBAND1412-175-3-39 Ploks¢ia poverzlé 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Skalé 1 40PBAND1412-175-3-40 UZrakto rankena 1
14PBAND18BX2203-3-14 Skalés plokstelé 1 41PBAND18BX2203-3-41 Nailono jdéta fiksavimo verzlé 5/16-18UNC 1
15[PBAND1412-175-3-15 Sesiabriaunis varztas IM5x0,8x10 mm 2 42|PBAND1412-175-3-42 Nustatomasis varztas 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Plokscia poverzlé #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Tvoros stabdymo lankstas 1
17PBAND1412-175-3-17 lvoré 2 44PBAND18BX2203-3-44 Uzrakto rankena 1
18PBAND1412-175-3-18 Sraigtas su galvute 5/16-18UNCx2" 2 45PBAND18BX2203-3-45 Tvoros "Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 Plieno strypas 1 46PBAND18BX2203-3-46 Tvoros stotelé B 1
20PBAND1412-175-3-20 Skalé 1 47PBAND1412-175-6-26 voré 2
21PBAND1412-175-3-21 Strypas 2 48PBAND18BX2203-3-48 Sraigtas su galvute 5/16-18UNCx2" 1
22|PBAND1412-175-3-22 Sesiabriaunis varztas M10x1,5x50 mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Kvadratiné verzlé 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Skaidriy blokas 2 50[PBAND18BX2203-3-50 Sraigtas M3x0,5x4 mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Plokscia poverzlé 1/4" 6 51/PBAND18BX2203-3-51 Skalé 1
25PBAND1412-175-3-25 UzZrakto poverzlé 1/4" 6
26PBAND1412-175-3-26 Sraigtas su galvute M6x1,0x16 mm 6
27PBAND1412-175-3-27 Rodyklé 1
e
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DALIES NR. IAPRA§YMAS ‘SPECIFIKACIJA ‘ KIEKIS| # |DALIES NR. IAPRASYMAS SPECIFIKACIJA KIEKIS|
VirSutiniy ir apatiniy aSmeny kreipianciyjy mazgas 22 |PBAND18BX2203-4-22 Gido juosta 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Uzrakto rankenélé 1 | 23 |PBAND1412-175-4-23 Sraigtas su galvute 1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Nustatomasis varitas 5/16-18UNCx3/8" 2/ | 24 |PBAND1412-175-4-24 Uzrakto poverzlé 1/4" 2
3 |PBAND1412-175-4-3 Nustatomasis varitas 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 PBAND1412-175-4-25 UZrakto rankenélé 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Rankinis ratas 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Keramikos vadovas 8
5 |PBAND1412-175-4-5 Rankena 1 | 27 PBAND1412-175-4-27 Reguliavimo blokas 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 Rodyklé 1 | 28 |PBAND1412-175-4-28 Fiksuotas blokas 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Sraigtas 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 UZrakto rankenélé 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK AR .. 30 PBAND1412-175-4-30 Keramikos vadovas 2
8 irSutiné geleztés apsauga 11731 |pBAND1412175431 [Atraminis velenas 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 Aukscio skalé 1 | 32 |PBAND1412-175-4-32 Kreipiamasis laikiklis 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnetas 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Uzrakto rankena 1
11 |PBAND1412-175-4-11 Kreipianciosios juostos 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 /Atraminis velenas 1
X 5/16-18UNCx1- 35 [PBAND1412-175-4-35 UZrakto rankenélé 1
12 PBAND1412-175-4-12 Sraigtas su galvute 14" 2 36 PBAND1412-175-4-36 KiStukinis varztas su galvute [1/4-20UNCx1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 Cziedas S12 1 | 37 |PBAND18BX2203-4-37 Baze 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Worm 1 | 38 PBAND1412-175-4-38 Specialus varztas 2
15 |[PBAND1412-175-4-15 E-Ziedas E8 2/ | 39 |PBAND1412-175-4-39 Plieninis rutulys 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Pavary bazé 1 | 40 |PBAND1412-175-4-40 Sesiabriaunis varztas 5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 voré 1 | 41 |PBAND1412-175-4-41 UzZrakto poverzlé 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK 42 |PBAND1412-175-4-42 Plok3¢ia poverzlé /16" 4
18 /elenas 1 743 |PBAND1412-175-4-43 Kreipianioji plokétele 1
19  PBAND1412-175-4-19 Pavary déze 1 A4 PBAND1412-175-4-44 Specialus varztas 2
20 IPBAND1412-175-4-20 Plokite 1 A5 PPBAND18BX2203-4-45 Slankiklio apsauga 1
46  |PBAND1412-175-4-46 Sraigtas M4x0,7x8 mm 2

21 [BAND1412-175-4- 21-UK Specialus varitas 4 .

.
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